NARADI A NASTROJE

PRO KRIVKOVE AUTOMATY

A20B - A32C - A40C - A50C

A16A-A20A-A32A-A40B




JLbsahn

Uvod

Jbrdzkovy orientadni pkehled

Driéky pro vodorovné a svislé suporty
Dridky pro revolverovy suport

Jstotni doplnky pro stroj

Drifky a doplﬁky pro pPidsvné prfstroje
Doplnky dodévené na zvlé3tnf objedndviu
Néstréje

rozsah
stran

1-3
I - IX

g O 9 o




Gvod

Tento prehled obsahuje nejnovdj%f{ souhrn nédradi a
ndstrojd pro Vybaveni kPivkovyeh automatl a pfidavnych pii-
stroj& Pady 420B, A32C, A40C, A50C s moZnosti vyuZitl
pro stroje Al6A, A20A, A32A, A40B.

Pro lep¥%f orientaci mé slouZ?it obrézkové Edst, uvedend
na nésledujfcich prednich strandch. V této ¥dsti uvéddime
u jednotlivyech obrdzkd i stranu, na které se nachdzi pod-
robné vyobrazeni s hlavni ddaje o vyznaleném drifku,

Pokud nenf v popisech jinak zddraznéno, jsou dridky
feﬁon& pouze pro soustrufenf p’i levych oté&kdch a k Fezdni
pouze prevych zdviti,

Jak je z tabulek patrno, doddvéme dridky pro revolvero-
v/ suport s Sepem o rozmirech metrickych i palcovych,

Pred zpracovénim kaZd4 objedndvky ndPedi doporulujeme
nédle?ité prostudovat névod k obsluze stroje (pfistroje) a
tento pfehled. |

Aby nedochdzelo &t omylém, Jje nutné ka%dy poZadavek
pFesnd specifikovat a d’eledni dodr¥et nédzvoslovi i &iselné
oznalleni, jax Jje u ka%dého driédku nebo néFadf uvedené.

PFi objednévece doporudujeme uvddét:

; O Typ & vyrobni &islo stroje (pfistroje)
2 Ndzev a &iselny znak néfedi (dle tabulky)

3. U dr#dkd pro revolverovy suport primér Zepu
(metricky, palcovy)

G U pouzder znalku, profil a rozmér
S U neozna¥eného né#*adi nézev a stranu p¥ehledu,

Rozm&ry né¥adf, které jeou stanoveny zéklednimi para-
metry stroje, Jjsou nem¥nné, U ostatnich rozmérd, uvedengch
v nédrtcich, si vyhrazuje vyrobnf zdvod prévo zmény
dle potPeby del3iho vivoje.




A DRZAKY PRO VODOROVNE A SVISLE SUPORTY

DrZ¥ék kotouZového f Al DrZék noZe pro stojé- A5
noZe ns pPedni suport i nek dlouhych noZd
211 ase , 233 L
| @ - §B
! !
Tladnd 1iXta Al Dr¥ék kotouZového no%e| A6

na predni suport

2l4 ..,

na zadni suport

241 o e |

L%
2

Dr#édk natéfect | A2 | Tla¥nd 1i3ta ‘
pravy, levy ; | na zadni suport
o e E | 230 e
Dr#dk pevny | A2,43] Dr¥ék pro podélné i AT
pravy, levy soustru?eni i
e na zaini suport | .
221 s e ‘-.,.;..-"' 245 e s B
Dr?ék pro 2 noZe A3 Driék profilového no¥e A8
pravy, levy na zadni suport _ L
S5 |
e s e B i ... | ©
| oE B o=
Dridk pro 2 nofe | A4
: | |
|
223 LR l |
Driék upichovact | A4 |
|
b & ;
Stojének pro drzdky | - A4 |
dlouhych noZ ! ! g
£o0 o | @ |
Priédk vroubkovactho AS E

koledka

231 LB

DrZék vroubkovacfho

koledka

232




DRZAKY PRO VODOROVNE A SVISLE SUPORTY

pro svislé suporty

524 ...

DrZdk kotguéovéh; noze Y Al2

pro pfedn{ svisl

suport f'
513 oo ﬁa

Dr#ék noZe Al2

DrZdk upichovaciho
noZe pro svislé
suporty

DrZdk kotoudového noZe
pro zadni gvisly
suport

543 L LA

M&rka pro nastaveni
kotoufového noZe

591 ...

DRZAKY PRO REVOLVEROVY SUPORT

Néraznik pevny

312 s

Bl

-

DrZdk stavitelny

323 L

Néraznik otolny Bl DrZédk plovoued

313 L W | 326 L ]
Pouzdro pro upnuti Bl DrZék jemné&
stredovych néstrojd stavitelny

s 2 % J2T .o %

Hlavice pro upnuti
malych vrtdkd

322 o e

Dr7dk mikrometricky
itelny

337 e




8 ~ DRZAKY PRO REVOLVEROVY SUPORT

e

Dr%dk pro radidlni niZ
- stavitelny

340 L N

Objimka zévitniku

412

Dr#Zék pro radidln{ niZ
8 vodicim prismem

341 LA

DrZdk zdvitnice peﬁﬁy

421 ®ea

Dr#%ék Jjednostranny

343 «e

Dr2ék zdvitniku pevny

422 ...

Drzék dvoustranny

344 LR

DrZdk zdvitnic a
zévitnikd - protédect

423 LA !

Drzék pr{davny rovny

345 L

Dr#dk vroubkovac{

vykyvny

Driékx pridavny 3ikmy

346

DrZzédk pro dvé vroubko-
vacl kole&ka

432

Bll

DrZ4k pro dva radidlni B7 Drdk vikyvny Bl2
noze \ih pro vn&j8{ soustruZent 'i—,

;| "‘ Y i " \\‘
DrZék tangencidlniho B8 Drzdék vykyvny
no¥e = pro vhit¥ni

Wlﬂ‘ soustruent

391 L UE 442 L N

Dr#ék tangeneidlnfho B8 | Dr#dk vjikyvny

noZe s podpérou

392 <.

pro vnit#nf soustruZen
zes{leny

445 L L N

Objimka zédvitnice

411 o+

Upinaci pouzdro
pro mslé vrtéky

110




DRZAKY PRO REVOLVEROVY SUPORT 8
ninaci pouzdro Bl4
» sti:dové nédstroje
Reduké&ni pouzdro Bl14
Automatickd zévitovaci Bl5
hlava
ESN 241541
Zévitovd &elist
GsSN 223260 2]
Narédika pro napindni B15
zévitovaci hlavy
OsraTNf DOPLAKY PRO STROJ c
Upinac{ pouzdro o § Poddvaci pouzdro c2

kle3tinové

10X v e

pro vnit¥ni podédvénit
103 whas




c OSTATNf DOPLRKY PRO STROJ

Poddvac{ pouzdro Cc3
pro vné j81 poddvéni
7
Vodict pduzdro C4
105 ... ®
Vodiei pouzdro C4

106 <o O]
Polotovar C5
kPivkovych kotoudl

610 s o

611 ¢as -
Rysovaci a vrtact C5
pripravek
kPivkovyeh kotoudd

625 LA

53 se e
Vzor sestupd a C5
vzestupt

k¥ivkovych kotoudd

T

O DRZEKY & DOPLEKY PRO PREDAVNE PRfSTROJE
Upinac{ pouzdro D1 Upinaci pouzdro D1
pro vrtdni pro pri¢né vrténi
ze strany ‘ipichu -
(j&ﬂ @ﬁ%;
704 LI ) 706 [
Vodic{i pouzdro - D1 Rychlovrtaci hlavice D2

pro vrtén{ -
ze strany dpichu

705 LI O

@

TiL owie

Iy




DRZAKY A DOPLNKY PRO PREDAVNE PRfSTROJE 0
Dr#dk 8 rychlovrtaci D2 Valka pro upinédni D6
hlaviel do ptistr. pro vrténi
se strany udpichu
TR 760... @
DrZdk kotoufového noZe D3 Vodici pouzdro D7
na vné j3{ zdvit pro p¥{éné vrténi
721..- ) 7?0... @
Drzék pro 2 kotoudové D3 Rysovaci a vrtaci pii- D7
noZe na vnéjil zdvit pravek kPivkovych kotouf
&4 pro pPi&né vrténi o= |
TTRs 6 "“"_f,"‘
722- L 773... %
Dr#dk kotoulového noZe D4 DrZék noZ%e pro piistroj D7

na vnitfnl zdvit

na podélné soustruZeni

72360 e 7824,
DrZdk noZe pro vnéjsi D4 KPivkové kotoule D8
zdvit pro dréZkovaci pPistroj
a vrtédn{ ze strany a
724... lipiChu 801.'. - g
8lless
Sablona pro zévitotezny D5 Vzor vzestupd a sestupd DB
pifistroj Al64,A20B,A324, pro pfi&né vritént
4403
5 ¢ G
Celist pro zévitoifezny D5 Upinaci pouzdro D9
pﬁéstroj Al6A,A208,A324, pro malé vrtédky 7
A408
732¢.. llo..u m
=¥
Polotovar kPFivkového D5 OdpruZeny hrot otoény D9

kotoude pro zévitovy
pfistroj

735¢00

E4leee

Vodici pouzdro
pro vné& js8{ poddvéni

750...

JdpruZeny hrot pevny

842...

Poddvaci ty& pro vndji
ppdévéni

751. o e

Polotovar Xablony
pro hydraulicky kopiro-
vaci pFistroj




o

Vadky délek pro zdvito-
Pezny pristroj A32C,
A40C,A50C

738...

Hlavice na frézovéni
vicehrand A32C,A40C,
A50C

834...

8364

Vybaveni k matkotezu D11
A32C,A40C,A50C

F | DOPLEKY, DODAVANE NA zviLESTNf OBJEDNAVKU

Doplnky pro pouitf El Doplnky pro pou¥itf E4
kle3tin Al2 na stroji kledtin JACOBS
A20B, A16A na strojfich A40C,A40B
Doplnky pro pou#i tf El Doplnky pro pouZitf E2
kledtin 420 na stroji kleStin BROWN & SHARPE
A20D, A2 OA na strojfch A203,A164,

y 4204
Doplgky pro pouZiti Bl
kle%tin INDEX 18 B2

na stroji A203,A16A,A204

Doplnky pro pou¥it{ B3 D&lené raevolverové E5
kled3tin INDEX 36 na stro- ' hlava

jlech A32C, 4324 @jEFJijm
Doplnky pro pouZitf B3 Nédhradni vinec E5
kledtin A40 na strojich délené revolverové

A40C, A40B hlavy

Doplnky pro pouZiti E3 Ndhradni blok valek E6
kleXtin INDEX 36

na strojich 440C, A40B @ﬁmﬁﬁﬁp




DorLRKY DODAVANE Ni zvLESTNT OoRJEDNLVZU

£
Yodici trubka E6
Al6A,A204,420B
NASTROJE F
NoYke radidlni Fl Z&kladni rogzméry F3

NoZe upichovacit

=

pro tvarovaci kotoudové
no¥e

NoZe tangencidlni F2 Zévitniky pro matkoPez |4
Al64,4208,432C, A40C,
= A50C
Pilky kotoulové F2 Hv&zdice pro matkolez F4

pro drdZkovaci pFfistroj

©)

416A,420B,A32C,A40C,
A50C :

NoZ¥e kotoudovd

pro pfistroj na Pezéni

zdvitd

23

@

Polotovary tvarovacich
noZd plochych

N#hradn{ vroubkovacT
kolelka

F3

NoZe do hlavic
pro frézovén{ viecehrand

N



F

Frézy podtddend
pro frézovénl zAvitd
A32C, 440C,A50C

F5




DRZAKY PRO VODOROVNE SUPORTY
DRZAKY PRO SVISLE SUPORTY
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Hmotnost

Oznadenf DRZAKY PRO VODOROVNE SUPORTY ;
; strog kg

DrZdk kotou€ového noZe pro pfedni suport

PouZivéd se pro upnuti tvarovych kotouovych

no#l. Cely drZék moZno pomoci stav&ci vloZky
vychylit z osy o + 5°, To umoZnuje jemné do-
stavéni kotoufového no%e vzhledem k ose vie-
tena.

Pomoc{ 3neku je moZno pPestavit vif3ku b¥itu
noZe do osy soustruZeni.

Upozornéni:
PouZije=1i se p¥i levfch otédfkéch s dridkem

211 103 sou&asn® kopirovac{ li3ta 214 103,
nesmi byt vnéj3{ prgmgr noze D vVet31 nez
max, g 50 !

Pro pPipadné pouZit{ p¥i pravych otddkéch
dodévé se s drZdkem podloZ2ka o vy3ce 2 x.

Dal3{ ddaje o kotoulovych noZich jsou uvede-
né na stren& F3.

b Py |c felD [d [h hy|L |1 | 8|V [V Vo |x

211 101 |16 | 4 | 44|62 (50 |14 | 14| 11{76|40|45|37 (48|67 | 3 ,nf,mu =yeq

211 103 |22 | 5 | 47|68 (66 (16 | 28 10| 95| 46(68|47 |61 |88 l4,5F4AM44E 5 o6
4224408 | ©°

Kopirovac{ 1i3ta na pfedni suport

PouZivd se k ovldddni vykyvnjch drZiékd
revolverové hlavy (str, Bl2, Bl3) pii zapi-
chovéni v otvoru, pFi soustrufeni{ vélcovyjch
&ést{ nebo mirnfch kuZeld na povrehu

i v otvoru,

Pravitko 1liX%ty mo¥no pirestavit max. o oL’

¢ H L 1 1 X i

_ [5) A208 0.20
214 101 62 16 8 70 88 118 10 12 4164, 4204 1<
2 O |AI2A¥OCAT '
14 103 75 18 5 9 106 155 5 10 Azégkkw 0,28

a1 ]
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Hmotnost

Oznadeni DRZAXY PRO VODOROVNE SUPORTY STEET) =
Dr#ék noZe natdfeci{ - pravyf
Na pPfedni suport se pouZivéd s podloZkou, neni
v3ak mo¥no soustruZit aZ u vietena. Na zadni
suport se pouZivéd bez podloZky.
SePfizenim stavéel vlioZky moZno vychylit biit
noZe vzhledem k ose obrobku o + 50,
PouZivané noZe Jjsou na str. Fl
H A f L s s (%1 |V | Vyi[Va | x
A208
220 101 | 30 [ 10 | 90 | 50 |42 |27 | 67 | 54 | 39 |10 4764, 4204 | 0995
AT2GA0GA50¢
220 103 | 36 | 14 (110 | 60 |50 |33 [ 88 | TO | 49 |14 ASIAADB 1,48
Driék noZe natd¥eci - levy
Nes predni suport se pouZivéd s podloZkou.
Na zadn{ suport se pouZivé bez podloZky,
neni{ v3ak moZno soustruZit aZ u vietena.
Se¥izenim stav&ci vloZky moZno wvychylit b¥it
no%e vzhledem k ose obrobku o * 50,
PouZivané noZe jsou na str. Fl
B oja ¢ L1 |s (%1 |V 3% | V2| =X
A7
P20 501 | 30 [10 [ 90 | 50| 42|27 [ 67 | 54 [39 [10 [y smps [0+95
P2 AIIAMIGASIC) 1 48
050336 [14 /110 | 60| 50 (33 |88 | 70 [49 [14 [S00N1,4
DrZék noZe pevny - pravy
PouzZivd se pro pPedni sugort s podloZkou,
pro zadni{ suport bez podloZky.
P#i pouZiti{ spoleZn& s drZdkem 221 5.. nebo
223 1,. moZno pracovat dvéma aZ t¥emi
néstroji soulasné.
PouZivané noZe jsou na str. Fl
H | n L 1| 8 81f Y | Y1 [5V2 |!x
A708
21 1011 30 (10 | 90 | 50 (30 |18 | 67 | 54 | 39 |10 |,z 4204 | 0,88
221 103| 36 | 14 (110 | 60 (38 |24 | 88 | 70 | 49 |14 [PEAMGAN, 33
AJ2R,A¥08

A2 |
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Oznaleni

DRZAXY PRO VODOROVNE SUPORTY

étroj

Hmotnost

kg

Dridék noZ%e pevny - levy

PouZivéd se pro predni suport s podloZkou,
pro sadn{ suport bez podloZky.

Pri pouZiti spoledné s dridkem 221 1l.. nebo
223 1.. moZno pracovat dvéma aZ tfemi néstro-
ji soudasné.

PouZivané noZe Jjsou ns str. Fl

i n L ! 8 Vv

81

P21 501

30 10| 90 | 50| 30| 18|67 |54 |39 ]10

A208
AV6A, A204

0,88

21 503

14 24 |88 |70 149 |14

36 110 | 60 | 38

AT A900, AS0C
AF24, 4408

1,31

Dr?dk pro 2 no%e pevny = pravy

Pou%{véd se pro p¥edni suport s podloZkou,
pro zadni suport bez podloZky.

Otvor pro upnuti noZe umoZnuje upnut{ dvou
noZd standardnich nebo jednoho noZe specidlné
upraveného pro zapichovdn{ nebo tvarové
soustruZeni v&t3{ 3{fe neZ n.

PouZivané standardni noZe jsou na str, Fl

81 Vl V2 x

22 103

36 5 | 14 | 110 60| 57 [43 | 88| 70 |49 | 14

AT26,A%0C, 4500
AJ2A,A¥08

2,36

Dridk pro 2 noZe pevny - levy

PouZivéd se pro pPfedni suport s podloZkou,
pro zadni suport bez podloZky.

Jtvor pro upnuti nofe umoZnuje upnutf{ dvou
no2d standardnich nebo jednoho noZe specidlnéd
upravenédho pro zapichovédni nebo tvarové
soustruZeni vétd{ ¥{Fe neZ n.

Pou%fvané stendardni no¥%z jsou na str. Fl1

g {¥s

222 503

36 | 5 | 14 |110| 60| 57 | 43 70 |49 | 14

02 AVICAST

AJ24,A408

A3 |
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Hmotnost
Ozna&. DRZAKY PRO VODOROVNE SUPORTY :
| stro] kg
DrZék pro 2 noZe - pevny
PouZivéd se pro pfedni suport s podloZkou,
pro zadnf suport bez podloZky.
Spole¥né& s drZdkem 221 l.. nebo 221 5..
dévé moZnost pracovat aZ t¥emi nédstroji
soudasné,
PouZivané noZ%e jsou na str, Fl
H n L 1 8 81 v Vi| V2 X
~ ATE
223 101130 |10 |90 |50 | 35 |17,9 67| 54| 39 | 10 |#%n424 (0,98
A4S AN AS0C
223 103|136 |14 {110 | 60 | 4B (24¢ 1 88| 7O 49 14 ¢ﬁ4émw2!08
DrZdk upichovact
DrZéfek no’ e je nastavitelny na stfed obrobku
a je snadno vymé&nitelny pro pravou a levou
stranu.
PouZ%{vané noZ%e jsou na str, Fl
H n L 1 8 81 VIV (V2
22 2 2 |50 |2 2 Ay | 0,98
5 101 30 10 9 5 5 9 7 54 44 lm‘-{,lfﬁpf ,9
225 103| 36 | 14 017 | 67 |60 [34 | 80 | 62 |50 [0, 46
Stojének pro dridky dlouhych noZd
PouZivé se jako zdkladni &4st pro upnuti
dr2ékd 233... (viz str. 45).
S5tojének je vzhledem k obrobku podélnd
jemn& dostavitelny.
C H|h|LJ]1|8 |8 |82|[s3|V |V x
2 ; 92 #9945t
28 103 45| 36| 18|110| 45| 75| 38| 19| 56| 78| 50| 7 Aﬁé&é@ﬂ 1,68

Ax




231l..,

232,...

2330..

x5 233104,233204

233203

L/z




Haot o83
Oznad, DRZLKY PRO VODOROVNE SUPORTY o v S
Dr#ék vroubkovaciho kolefka
Pou%ivéd se spoleln® s dr¥dkem 211 1., nebo
241 1., pro pPi{mé nehd *ikmé ryhovén{ krét-
k¥ch vdlecovich ploch.
S dr¥dken se doddvé vroubkovaci koleZko
o roztedi t = 0,8 am s pFinymi zoubky.
“0ledka o jiné rozte¥i nutno objednat
zv14%t dle tabulky na str. F3.
C D dy do L 3 81 ' X
- = - - y . P e,
e - JJ?{:J#&&‘JJM- e
231 104 | 20 16 7 18 30 20 8 50 6 Aﬂ%ﬁﬂw 0,25
DrZdék vroubkovacich kolelek
Pou?fvd se spole&né s ArZdkem 211 1.. nebo
241 1., pro piimé nebo k¥{Zové vroubkovéni
krédtkjch ploch.
S dr#dkem se doddvaji 2 vroubkovaci koledka
se zoubky pfimymi ¢t = 0,5 (drZdk 232 102) nedb
t = 1 (dr2ék 232 104, 232 105). Koledka o jind
roztedi nebo kolefka 3ikmé nutno objednat
zv1483t dle str. F3. .
Nehradi-1li se kole8ka kladi®kami, mo¥no tento
drZdk pouZit jako podpZru pri obrdbéni dlou-
hych soulédst{ o malém prdméru.
C D Dl dl d2 L S |8, \'4 pla
232 102 25 |14 | 4-18 4 |10l BL 10T | 5 | 65(7,5 ) sesimme] 9429
: . AT20 ARIC ASIE
232 104 34 |16 | 11-30 6'| 16| 62 |24 | 6 | 83| 11 [0 0 0,36
. AYC, AsocC
232 10% 47 |16 | 38-60 | 6 | 16|75 |28 | 6 |114| 9 |70 | 0,80
Driék dlouhych noZl
Spoledné se stojénkem 228 ,.. slouif
k upindni noZl delZfich neZ 100 mm na pPedni
i zadni suport.
B +H L 8 \'l X N S |
233 103 34 | 45 | 46 | 14 14 |4 - - [agonsmo] 0124
ATIArCAS0C] y ©
233 203 25 50 46 4 16 | - 152 2 ﬁs,;,:m S
5 : =  \zzcawacasor
233 104 24 45 46 5 181 3 29244408 0,23
JT0C A0 ASTL | :
233 204 24 45 46 4 16§ 3 - - 49244408 0,19
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Oznal.

DRZAKY PRO VODOROVNE SUPORTY

stro j

Hmotnost

kg

Driék kotou&ového noZe pro zadnt suport

Pouzivé se pro upnuti tvarového kotouZového
noze.

Cely drZék moZno pomoci stav&ci vloZky
vychflit z osy o + 5%. To umoZnuje jemné
dostavénf kotoufového noZe vzhledem k oase
vietena.

Pomoe{ 3neku je moZno prestavit vyiku biitu
no¥e do osy soustruZeni.

Pro pFipadné pouZit{ pfi pravych otéZkéch
dod4vd se s drZdkem podloZka o vySce 2.x.

Dal%{ ddaje o kotou¥ovych noZfch jsou
uvedené ne str. F3.

bblc

e1l Djd |h by |L |1 |8 |V

241 101

16

44| 62| 50| 14|14 |11 | 76| 40| 45| 37| 48|67 | 3

A708
AI6A A204

1,25

241 103

22

47| 68| 66| 16|28 |10 | 95| 46| 68| 47 88

4, SV,

AIIA,AY0E

2,06

Kopirovaci liSta na zadni suport

PouZivéd se k ovlddéni vykyvnych drZédkd
revolverové hlavy (str. Bl2, Bl3).

PF¥i zapichovéni otvord, p¥i soustruZent
védlcovych &4st{ nebo mirnych kuZeld
na povrchu i v otvoru.

Pravitko li¥ty mo¥no prestavit o o(°

244 101

62 16 64 78 | 108 | 10 12°

A708
AT64,A 204

0,20

244 103

v & 106

18 2 75 155 > 10°

T2 A8, A0

AJ2A,AHB

0,28

A
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Hmotnost

| Oznag. DRZAKY PRO VODOROVNE SUPORTY ‘
- strog kg
Drzdk pro podélné soustruleni ze zadniho
suportu
PouZivé se jen pro levé otéalky.
DrZzdk no%e je tladen smérem k vietenu
eklognou narédZkou "t", pripevné&nou
na télese revolverového suportu.
Posouvéd se po prismatickém vedenf, které
zaruCuje obrabéni i pPesnych rozmérﬁ.
Prismatické vedeni je prestavitelné tak,
Ze umoZnuje soustruZeni mirnych kuzeld
o polovi&nim ithlu max. 5°.
Délku zdvihu mo%no omezit pFestavitelnou
naréZkou.
V drZdku se pouZ{ivéd specidlnich noZd
Naev, Naey, Naez,
H| L |1 |1y|n]|s 8152 ] V|V1}x|L
708
245 101| 30(128| 50 [24 [10 [100(65 | 7072 | 54| 2 129,07 0704l2435
OMIZLA T,
245 103 _36 164 | 6027 (13 |124 (78 |90 |85 67| 5 (15 AJ:?A,AM53’2B
Specidl.no¥e do drZdku pro podélné soustru?,
n L b
Naev 2 60° A20B
Naey 2 |10 |50 | = Al6A 0,04
Naez 2 60° A204
Naev 3 60° ﬁ3zc,
Naey 3 |13 |55 | - ig;‘g' 0,07
Naez 3 609 A403’
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Oznad.,

DRZAKY PRO VODOROVNE SUPORTY

stroj

Hmotnost

kg

DrZzdk tvarovaciho noZe na zadni suport

SlouZi k upnuti specidlniho tvarovaciho noZe.
Pomoc{ stavitel né vloZky se ustavi nizZ

do sprdvné polohy. DrZdk noZe je moZno

pomoci 3roubd ustavit do osy soustruZeni.

Pou¥ivané noZfe jsou na str., F4

248 103

36 | 122 |80 [ 50 | 54 | 88 | 50|18 | 5

UI2CAY0GASHC

AI24,A408

AATY




513 L

224...

524 101
524 201
524 “301
524 401

524 601
524 701
524 801
524 901

524
524
524
524
524
524
524
524
524
524
52

103
203
303
403
503
603
663
703
763
803
903




Hnotnost

Ozna¥. | DRZEXY PRO SVISLE SUPORTY i o S
Driék kotoutového noZe na piednf svisly
suport
SlouZi k upnuti kotoufového tvarovsertho noZe
o max, 3%{fce "H",
Jstfl noZe se nastavi ns stifed pomoci %neku
a nastaveni se kontroluje mirkou (str. Al4).
Rozméry kotouldovyich noZd jsou uvedené
na str. F3.
IR f | .
' D 1 d Hmin-max| L | Ig (s |87 [V |x
|
- T2 AR ASDC
513 103| 41 156 ;16 i 13-30 |90 | 72 |78 |57 |146 55'1ﬁﬂﬁkw

Dr¥dky no#d pro svislé suporty

Y- 1 drZék se doddv4 se strojem

axb H h|s{V PouZitd 0,35+
2eq 101 4%x10 | 18 A2 0B U, 40
?%4 <0l] 6xlz | 20| 10} 59 69 pro pravé otddky A164,
524 301 10x10 } 24 | AZOA

24 401]12x12 26 -

5_ 4 Xie 1 ¢0 | 8’38’
524 60| 4x10_| 18 wsl |
524 TOL| 6x12 | 20 <% ) g
524 801]10x10 X 24 10 59 69 | pro levé otddky 5%6§’
524 901[12x12 : 26 : b
524 103|14x14 \ 34 |
524 20013213 |33 1320
524 303|12x12 32 | 3305,
524 403| 8x16 |28 | A%nc’
524 503| 5x20 \25 1,15+
524 603] 5x18 {25 10 |59 |120| pro pravé i levé otd&ky 1.%5%
524 663| 6x18 | 26 A32a, [*?
524 TO3| 4x16 |24 , A40B
524_763| Index Wsth2020
524 803| 4x14 |24 |
524 903| 6x12 | 26

‘/4!2 ‘
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Hmotnost
Ozna¥&, DRZLXY PRO SVISLE SUPORTY ey i
v (> L “! A
Dr¥dk kotoulového noZe na osiedni svisly
suport
SlouZi k upnuti kotoufového tvarovaciho noZe
o max, ¥{Pfce "H". |
Jet®{ no%e se nastavi ns stifed pomoci{ 3neku I
a nastaveni se kontroluje mirkou (str, 414). i
Rozméry kotoudovych noZd jsou uvedené ]
na str, F3.
¢ Ty { a 'H min-max| L Ble |81 | ¥V | %
=
e e P P 13-30 |90 | 72 | 78 |57 |146 | 55 [LAMEAK
513 10341 66 16 | 13- 9 [ 5 22 4924, 4478
Dr#éky noZd pro svislé suporty
VY- 1 dr%dk se dodédv4 se strojem
axb H{h|s|¥ PouZitf 0,35+
524 101 4x10 | 18 woog! (V1Y
~,572)_4 201} 6x12 120 10| gq 69 | pro pravé otdlky AL64,
524 3011 10x10 Y 24 | 4204
524 401|12x12 6
: = oy
524 601| 4x10 |18 ] o ’
524 701] 6xl2 | 20 RO
=54 8011 10%10 54: 10 59 69 pro levé otédky A%Gg,
524 901|12x12 \ 26 AHOR
524 103|14x14 \ 34
524 203/13x13 | 33 | 1320
524 303/12%12 | 32 832¢,
524 403| 8x16 | 28 A%oc’
524 503] 5x%20 2_5..... 1,15+
524 663| 6x18 |26 A324, '
524 T03] 4x16 _gﬁ' A40B
524 T63|IndexNsl620.2)
524 803| 4x14 24
224 903] ex12 | 26
1 Al12 i
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Oznad,

DRZLKY PRO SVISLE SUPORTY

Hmotnost

strog kg

DrZdk upichovaciho noZe

Slou#{ x upnutf no¥e rozmé&ru 5 x 18,
Pro ka#dy smysl soustruZen{ mus{ byt
vlastni dr3ék,

Dodévd se pouze na zvléd3tni objedndvku.

Pou?ité noZe jsou na str. Fl.

525 193

Pro noZe levoiezné

ATIARGAS] 5 4

925 503

Pro no%e prevolezné

4ﬂ¢4mw

Dridk kotoufového nov¥e na zadni svisly
suport

Slou?{ k upnuti kotoulového tvarovacfho no¥e
o maX. direce "H",

JatP{ no¥e se nastavi na stfed pomoci Xneku
9 nostaveni se kontroluje mérkou (str. Al4).

Roeznéry kotouovych noZl jsou uvedené
na str., F3. ;

D | 4 |Humin-max.| L Lils |s1 ]| V| =

243103

41

66 | 16| 13-30 |98 | 66| 78| 57 | 140| 55

AT AN A5

AJ24,A¥08

],m]
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Hmotnost

Oznad, DRZLKY PRO SVISLE SUPORTY
stroj kg

Mérky

SlouZ{ k nastaveni ost®{ kotoudového

tvarovactho noZe do osy soustrufeni.

ClL |8 |8| V pro dr#ék

. o4 543 103 ASZ AN () 5
591103 | 33| 82 |50(16|24 Aﬂ&ﬁ%w ’
591503 | 24 4,5|50({16|23 513 103 0,16

|Aw |







DRZLXY PRO REVOLVEROVY SUPORT

-




R

=

312 ...

313 L LN

321 L LI




: Hmotnost
Ozna¥, DRZAXY PRO REVOLVEROVY SUPORT :
stroj kg
Stavitelny néraznik
Slou%i k nagtaven{ potfebné délky poddvanédho
materidlu. Celnf plochs hlavice je kalend a
brouSend.
D d L min-max 1 poznédmka
312 102 20 RE
25 57-90 - 32 A%6A 3,17
312 152] 3/4" ot
12 104 2 N
_.3 2 |4k 78-113 46 1,’;%,%,0,39
312 154 1" AI24,A908
Stavitelny nédraznik 8 oto&nou hl:avou
SlouZ{ k nastaveni potFebné délky poddvaného
materidlu., Oto¥nd hlavice vyluduje t¥eni mezi
néraznikem a materidlem. Ogovéd sila je zachy-
cena kuli&kovym loZiskem. Celni plocha hlavice
je kalend a brouXené,
D d L min-max 1 poznémka
313 10220 | . g b -
Ry | T . a2os [
A708
313 104/ 25 | 204
45 90-113 46 bincasado , 40
33 154 1° A324,4%08
313 155 11/4" J.??z!,/ffé?ﬁ
Upinaci pouzdro
SlouZf k upinédni vrtacich néstrojt pomoct
upinacich pouzder 73 ...
Rozméry pouzder 73 ... jsou uvedend
na stran< Bl4.
D [D1 |da |4 h | L 1 pozndmka
A20B
321 10220 0,22
32 1 8.8 | 21 |67 0 ALEA
32T 152] 3/4" A ! A20A '
321 10325 RO B 3 73%2&:{0 32
21 153 1" | > s o 24 |7 40 .f%m% ’
321 104|25 % ATIGASOCAS
321 154| 1" ol Bl e Aszn 908> 1
321 105132 142 |25 [f¥,5/32 |8e |50 D150
321 155|1 L/~ g |
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| Hmotnost
Oznad. DRZLXY PRO REVOLVEROVY SUPORT .
stro) kg
Unfnac{ hlavige
Slou¥i k¥ upfindn{ vrtacich nédstrojd malych
prin®rd pomoci pouzder "Z".
Pouzdro nutno Ero ka%dy jmenovity rozmEr "a”
objednat zvl&xt.
Bli¥*{ ddaje o pouzdrech jsou uvedené
na str, Bl4.
D d minemax L 1 8 ‘| pouzdro Z
102 20 . | e .
s 50 | 43 | 24| 11011 Alsa | 0,10
152 |3/4" A204
. ATEA A20A
i M 2-12 70 | 49 | 27| 11021 Rioac il ES T
e " /i /)
322 154] 1 AI2A,AY08
32z 103 32 s 70 | 49 | 27| 11021 AT ANGAR) 5 35
322 155 11},«4:. s : AJ2H, A0E
Dridk stevitelny
. PouXivéd se k upinéni vdech druhd vrtacich
ndstrojd, v/hrubnikd a vystruinicld, pomoei
upinacich ppuzder 73 ... (s8tr. 8145.
Objimku dr¥dku moXno ustevit mimo osu &epu
maXe 0 0,5 mm.
Db agiSlln | Lol | s) %) LY
23 102 ] 20 "
i 18|8,8| 24| 72|40 | 30|18 | 52 R%EE 0,21
323 152 |3/4" A204
323 103] 2 ATEA A20A
I T A { 3 A 4
3 53T ] 180 3 9| 40 | 431 53 st thesrc 0,3
323 204 [ 2 AT2EAYOCASIC
‘ 2 2 2 2
353 254 | 1 S d2,5 3 921 50 | ST {123 | T5 AI24, 4408 0,57
23 3051 32 gl A a5 | & WIASIASE, .
323 355 11/4" 25 .3.8,9 32 _ 9:._1 50 57 | 23 75 J.?{?/sjﬁi‘ﬂﬁ V03
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Oznaé,

DRZAXY PR0 REVOLVEROVY SUPORT

Hmotnost

stroj| kg
DrZék plovouci
SlouZi k upinéni vfstruZnikd pomoc{ pouzder
13 son (950, B3E).
Hlavice drZéku je v té&lese voln® uloZena
a je schopna vyrovndvat i hrub3{ nesouososti
otvoru revolverové hlavy s osou vietena.
D [D1 |a dp | P | v | 1 |11 | poznémka
42070
286 1001 =0 1 64 |15 | 28| 21| &5 | 401 15 AL6A | 0,90
326 151]3/4" AZEA
A208
2
26 181 %2 | 7018 | 30| 24| 88 | 40|16 4204 || o
36 1531 1* AI?4, A %08
326 104| 25 | 78|25 | 38| 32|98 | 45|17 e | 1,40
6 154] 1" 1924, 4408
326 105| 32 " ATZAR00 A
'96 l - _ll/.q,' 78 25 38 3‘- 98 45 17 A_:,-zﬁﬁygg 1,45
DrZdk s jemnym stavénim
-Je vhodny hlavn& pro obréb&n{ dutin o piesngch
rozmérech., Do hlavice se upinaji{ néstroje
pro vnit¥ni soustruZeni.
Hlavice je pomoci vistiPed. Zroubu jemnd
prestavitelnd, &{imZ% dochdzi k vyosovén{
néstroje max. o 0,5 mm,
Ndstroje se upinaji{ pomoci pouzder 73 ...
(str. B14)
D d |4y h L1 8 V | poznémka
A A20B
27 1081 €0 |'ysd,8( 20 | 73|40 | 43 63 4168 | g.24
327 152 |3/4" 4204 !
0.
327 103} 25 18 12,5 24 75 | 40 45 | 64 :ﬁ?ﬁ?ﬂw 0,32
827 153( 2" 1y
327 104| 25 IJ?G/!}WC;IJ&'O 46
327 154 ln 25 1.2,5 30 93 50 55 82 'fy?'*:r’Hoa 2
27 105 32 IR0
327 15; 12/47 i e s Rl g s AJ74A%08| 0, 52

83
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Hmotnost
0znad. DRZAKY PRO REVOLVEROVY SUPORT strdj | ki
Dr¥dék mikrometricky staevitelny
Je vhodny hlavng pro obrédb&ni dutin
o pPfesnych rozmérech.
Do hlavice, kterd se pifestavuje pomoei
mikrometrického 3roubu, se upinajf nédstroje
pro vnitfni soustruZeni.
Ndstroje se upinajf{ pomoci upinacich pouzder
73 oo (Str- 314)-
DDldLlllsslﬂzvvl72x
I R AZ208
7 103| 25 164, 4204
:;g'r 1-5% -138 |18 | 89 | 4d 19 70 |60 |27 |80|62 |28 |5 (72 frocase] O, 80
AJZAAY08|
337 104] 25 AL20 AYDCAS L
o lad 1o [25 106 |59 27 fro |60 |27 |eoj62 |28 |5 dresircs] 0198
3T Y05 32 UIZGAV0GASIE
337 155 11/455 25 [L06 | 50| 27 [T0 |60 (27 |80|62 |28 |5 |Aszgar08 | 1,05
Dr#ék pro radidlnl ndZ - stavitelny
[ SlouZi k upinédn{ rdznych vrtacfch nédstrojd
pomoc{ pouzder 73 ... (str. Bl4) spolu
s jednim radidlnim noZem (str. Fl).
Objimka je pfastavitelnd vzhledem k upinacimu
tepu max. 0 0,5 mm, :
, D @ |90 |h |[k{L L [n]| 8| sV |V [X
340 102| 20 A208
15 19,2 |2 2 8 0 AI6A,A20A
340 15| 3/4" 519, 0| 1 5 40 | 8 3 18( 66 | 40 |15 It 0,34
340 103125 b loo don | 3 90 ko |10| sof 2ul'ex |4 |ael it | o 74
340 153[ 1" o 4 o nag psac| O
AZ24,4%08
4] 2 AT20 4405 A0
;ig igi lf 25 |12,932 | 29 112 50| 10| 42| 22|87 |52 |20 ruims| 0,93
340 105| 32 5 ATZLAEAS
s 5 |18,5/30 | 24 120| 50{ 12| 58| 25|100|62 |25 w@mﬁ 1,10

8%
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s x : Hmotnost
nad. .
i DRZEKY PRO REVOLVEROVY SUPORT steol | ke
Dr#dk pro radidlnf{ ndZ - s vodicim prismem
Tento drZék Jje vhodny pro préce na povrchu
souddst{ o malém prim&ru sz max. délce.
Prismatickd podpdrks je pfestavitelnd dle obré-
b&ného prim&ru v rozsahu "2",
Do dr#dku se upinaji soulasn& stPedové
nédstroje pomoei pouzder 73 ... (str. Bl4).
Poufivané no%e jsou uvedeny na str. F1.
D |4 dijth | L |1 |n |8 |VIV]|X Z
341 102| 20 A208
+— 415 8,8{21| 87 |40 |8 | 46| 79 38| 21|6 AL6A | 0,44
341 152 374772 g 45| T *16 | 420 j
1 103 25 i A204
-3..4_-_4__18 12,5/24! 94 40| 10| 54| 73 40| 23|6s16 "’jj it <0 82
341 153 1" 47 4%3
25 1226406
341 10825 105 5104 1105 47 | 10| 58| 8 52| 28|1242d grommms| 054
341 154 1" J i 7
Dr#ék jednostranny
Uno%nuje upnuti vrtaciho nédstroje spole&n&
g jednim pridavnym drZidkem 345 ... (str. B6)
nebo 346 ... (str. B7).
PFidavny drZdk je délkové piestavitelny a moZno
s nim soustruZit radidlnim i tangencidlnim
zplisobem, _
Vrtaci néstroj se upinéd pomoc{ pouzdra 73 ...
(str, Bl4).
D afd [ | nfL |2 |s |V |V X
343 102[ 20 120
343 152 3/F15 8.8 15 21 |66 | 40| 22 | 59| 15 | 32 2704 0,25
1, AP
343 1031 25 _ A16A,A204 >
343 153 1" 18 12,5 18 281" T2 40 32001 I8 | 35 ”42‘;?,?3“ 0,3\)
343 104 25 e T2 A AT :
73 Toa[ T 120 |25 | 18 |32 |88 (50| 32| 80| 22 |42 [ 1) Zug| 0,60
343 204] 25 ‘ 19204906, A50C
343 254 1% |07 [¥%,5] 22 | 3R 168 | G040 106 | 24 | 45 Luspapes| 9,15
343 3044 25 A0, ASOC
345 35a 125 [12,5] 22 |32 |90 (50| 38| 94| 23|52 | 4008 | 0,90
343 205] 32 : AI20 A06 450
|2
3 2551;/4“1 9 |18,5 | 22 32 190 |50]| 38| 94| 23 | 52 4924, 4908 3999
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Oznad, DRZ{KY PRO REVOLVEROVY SUPORT Hnotnoct
stroj kg
Dp#dk dvoustranny
Slou?{ k upnutf vrteciho nédstroje spolelnd
se dvéma pP{davnymi dr¥dky 345 ... (str. B6)
nebo 346 ... (str. BT).
P#{davné dr¥dky Jjsou délkové plestavitelné
s mo¥no v nich uZfvat no%d pro radidln{i i
tangenciflni soustruZeni.
VYrtacl! nédstroj se upind pomoci pouzdra 73 ...
(str. Bl4).
\ D | d dl d2 h L 1 8 v X
St Mo 4D 8,81 19 21 67 0 0 88 o
344 152 3/4" ' 40 | 3 32 | a16a | 0,40
7
344 203 25 | ; A164, A204
344 253 1o 18 |12,5| 18| 24 72 | 40 | 34 }oz 35 G ,,;’;‘i‘f_,_?'”_
344 104} 25 AT 450C
sar 1o 1w 1 25 [12,5) 18| 32| 8850 | 40 |116 | 42 {457, fups| O»98
344 204 25 | - . A0 AE
S 25 |12,5) 22 | 32| 88|50 | 42 |128 | 45 (45 dupp 1,18
344 304 25 A i
- H— 25 2 22 2 2 A
34 Ba 1 0 11507 o B s 2 é%{g | Beg
344 203 32 : 92 AY0CASIE
2 g 22 2 0 142
344 2SS/ 5 i1 ,5l 32| 90|50 | 41 |142 | 52 r;J;A,im 1,40
PP{davny dridk rovny
Slou#f{ k upnutf radidlnfh6 neb tangenciélniho
no¥e do dr¥ék: typu 343 se., 344 ... (s8tr. B5,
B6) nebo 712 ... (str. D2).
PouZfvé se pro pravorfezné i levoPfezné ndstroje.
E;i objedndvini nutno uvést poZadovanou délku
Pr{klad: DrZdk 345 104 - 45.
=D 1 L n s v
: ac b 0,11~
345102 |15 | 22,32,42,52,62 | 42,52,62,72,82 | 8 |27 |27 | Aioq -0,15
- — 0,21~
25,35,45,55,65,| 59, 60,70,80,90 iy g
345104 |18 Tl B RE AT6A, A204 1.0, 2
; 75,85 : 135,1]’.0 PTTRTEN 10 4 341 33 Vo wcasol, !
A924,4408
D, 50=
o5 |2 = . 4920 A5G ASOC |
345105 |22 | 45,55,65,75,85 175'85'95%?3’ 12 138 | 36 [ 420 400 0,56
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' tnost
dznat. pRELKY PRO REVOLVEROVY SUPBRT i

stroj | kg

Dr3ék pii{idavny 3ikmy

SlouZ{ k upnut{ noZe do drZdku typu 343 ...
344 s.. (atr. B5, B6) nebo T12 ... (@tr. D2).

PouZ¥ivéd se pouze pro levoPezné ndstroje.
PPi objedndvdni nutno uvést poZadovanou
délku "I"-z tabulky.

PPiklad: DrZdk 346 104 -~ 45

da

D il : L n ] v

Al6A P,10
346 102\ 15 |22,32,42,52,62 44,54,64,74,84 8| 27| 27[4204 B

42 0B 0,14
_ 25,35,45,55,65, |50,60,70,80 ih A P, 18
346 124 18 75,85 go:los,ﬁo 10| 34| 33 mﬁrfmmﬂ'a%

AI24,4408 L, 2__5__ﬂ

E ASIAMEASIER 5 O
346 103 22 [45,55,65,75,85 | 75,85,95,105, | 12| 38| 36[orrumbb

115 0,56

4

Driék pro dva radidlnf noZe

s

SlouZ{ k upnutfi dvou no#%d vedle sebe a2 je vhodn]
pro obrédb®n{ krdtkych souldstfi s odstupnovanymi
priméry.,

Do stFfedového otvoru se upfnaj{ vrtac{ néstroje
pomoei pouzder T3 ... (str. Bl4),

347 202] 20 A20B
415(16 | 21| 92| 40| 8 8 2¢ Al6A | 0,40
347 252 3/4 > 9 4 1l O - 61| 45 A3 A20A )
347 203 2 _. ) ﬁ'ﬁ% 120
347 253 1+ 18|18 ' 24|102| 39/10(40 | 22 | 70| 52 | 33 5 WmwcAasoc) O, 78
ATTAAY)E
347 204] 25 g 92N A
347 254 1+ | 18|?2 | 24|112| 50/10(40 | 23 | 75| 55 | 33 5|A4I244%C| 0,73
347 205 32 I LA

347 255 I /125 27 . 32(133| 50[12|70| 26 | 95| 64 | 43 6 |4I24,4%06| 1 32
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_ Hmotnost
osnal. DRZAKY PRO RBVOLVEROVY SUPORT
_ - stroj | kg
DrZék tanzencidlniho nofe
PouZivd se k upindn{ tangencidlnfch noZd
(str. F2) pro obrdb&n{ krat3fch soufdstf.
Do stfedového otovru se upinajf vrtaci
néstroje pomoc{ pouzder 73... (str. Bl4).
"D [afa [h] L[1]n]s |8V [V |x]y
391 102[ 20 i A208
f————1——ilD | 94212188 |40 | B | 37013 li51138 |23/ 1 16 0,32
391 152 3744~ | 7? 1 e
391 203 8 116473904
29 he 12,9/24 [LO2 |40 | 8 |44 (17,5 60|42 |30 14L5xfm;m 0,76
391 253 1" oty | s 4724, A998
o g S N 1320 g 1504
391 104125 los 12,9(31 124 |50 o | 60| 20| 79|58 |36| 209z, suss 0,75
391 154] 1"
Roltboiet i 5allFOF VRSN SRR NN - o TH 1 s . vy oo
391 199132 125 18,532 130 |50 L2 | 82| 24 | 92|64 |40 24 yss at08 | 1447
391 155 1L /4«
Dridk tangencifdlniho no¥s s podp&rou
PouZivd se s vjhodou pii obrdbdnf del3fch
soutdst{ pro hrubovéni i pro préce naZisto.
“ladidkové Eodpéra Jj2 snadno stavitelnd
podle obrébéného rozméru.
Tengencidln{ nofe, uifivané pré dr#dk, jsou
uvedené na str, F2,
GEn D |a ?1. &¢dh | L | lf_n 8 | V[Viix [y | 2
392 102 20 ; 5 i | S S AOE R B iigﬁ -
| 59,2 J _ E .
o7 130 9,26 |21 ao 40 .360. 37_50 11(1%| 4-15 by ’
392 103 95 el 5 i - df?ﬁm
< ' g -4"’;

- : 18|12,D 6/ 24|96 | 40| 8|64(106 14 15| 6=-1 A5 5
392 153LH}T_W : . 54 |14 |15 512323QM' 0,65
392 104f 25 1 49264405
392 154] 1] 22| 139|8 |24/110/ 50107612662 |22 |14|6-1§ aza 4908 0,8
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Hmotnost
stroj | kg

Oznadeni DRZAKY PRO REVOLVERQVY SUPORT

Qb jimka zdvitnice

SlouZ?{ k upnut{ zdvitnice do drZédku a jeji
velikost je zévisléd na rozm&ru Pezaného zé-
vitu.

PouZivd se pro _drZdky: 421102,421152,421103)

421153,423102,423152,423103,423153
D Py|d|h|L|L Rozsshy Pezaného zédvitu
metrickdWhitw, |trubkovy

411102-¢20 [20 38 [14 | 9 | 21| 14| M3-M6 Wl - | 0,1

p— ety

411102-425 |25 [38 |19 (10 | 22| 12| M7-M9 | W 5/16" - A208 | 0,09

: . A16A 4208
411102-¢30 |30 |42 |21 [1, 5235145 | MLO-M1L wIp"_ w7 - /f’.??{,’#m.f 0,11

411102-438 (38 [50 [21 [13 5 | 16| M12-M14 g paptl g1t sy | 4505 A324) 0,14

AY08
411102-845 |45 |5¢€ [21 (L5 RT | 18| M15=1L20 Ey-}'@#_w%: EW-6"" 0,19
Jbjimka zévitnice

SlouZi k upnut{ zdvitnice do drZdku a Jjeji
gf%ﬁkost je zdévisld ns rozmé€ru Fezaného zd-

PouZivd se pro drZdky: 421104,421154,423104,
I 433154,i@LéOE,42éL§5,42§lJ$,423155
oznamka: do oceli doporucujeme Fezat zdvity
od g20am o max.sto 1p

D |Dy|d |n |L |1 Rozsahy Pezaného zdvitu

netrick/l Whitw, |trubkovy
411104-20(20 38 L4 | 9 | 25| 16| M3-u6 |whw?’| = 9,11

411104-25(25 38 L9 1O | 26| 17| M7-¥9 | W 5/16% - | 0,12
0,12

s

411104-430 |30 42 R4 13,5}9;5517,5 MLO-ML1 |WIp" %" ¥ 2%(6}12
411104-438 (38 50 26 13 | 29095 ML2~ML4 g2 yost| £ 1 5 1y” gzoa 9,16
i
4208

411104-445 |45 58 P6 15 | 31| 18| ¥15-M20|WHh-w9' |G 956" S
4111047855 |55 |68 P6 L7 | 33 20| M22-M30|wsp" s+ | G 5/8" 2,28
411104-¢65 |65 17 | 33| 19/ 35| 22| w2 7-1136 W% Wi 6 el 677 0,36

Qb jimka zdvitniku

Slou#f k upinén{ z&vitnikd do dr¥dkd typu
421... a 423... (str. B1O, Bll),

Zévitniky se upinaji pomoci upinacich
pouzder typu 73... (str, 3B14)

d D L M pro drZédk
; - ; F21102 423102 A208
" 421103, 421704, ¥23103, 323104 1094164, 42
412103 18 | 45| 33| 20| wasxL [ B e, wasrsaaseaseg Os13
5 , /oY, 823/, 50¢] %
Mzior P |50| 40 27| mea peerenelnn e 0,24

| ne .
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Fmotnost
Dznalent DRZAXY PRO REVOLVEROVY SUPORT h
_ stro) kg
Dr¥dk zdvitnie - pevny
PouZ{vé se k Pezdn{ vndj¥ich zé&vit’ pravych
i levfch. Hlavice drZdku je vysuvnd a odpru-
Yend, Zévitnice se upfinaji do hlasvice drisdku
pomoc{ objimek 41ll... (str. B9). P#i hrubsim '
stoupdni{ zdvitu, kdy Jje nutno PFezat zavit
na dv& operace, nutno dbdt, aby ndsledujici
zdvitnice byla vidy ustevena na stoupdni jiZ
Pezend, X tomu Je vjihodné jemné dostavéni
hodnoty "n" ¥roubkem na zadnim Zele hlavice.
PFi pou?itf vlo%ek 4l2... (str. B9) je moZné
fezat i vnitPni zdvity.
D [Dj|d|h|n|1l L pouZivand objimka
1421102 20 A20B 5
hE 52 {17 |23 | 2 | 40 76,5+88,% 411102,412102 %}ga 0,40,
121152 [3/4" s
n - = A208
121103 | 2552117123 2| 49 76,5488,% 411102,412102  |f247000) 0,45
#21153 e b VA g AT24,A%08
k21104 | 2 i
b 2 60|21 (30| 3| 50 95,5+110% 411104,412103, AT 4908 | Q,T2
21154 | 1" 412104 g
421105 | 32 ATICAVBASTE,
el 1 60|21 31| 3 | 50 95561108 fr 00 e Lasssame) 0,95
121155 [L1/41 "7 412104
Dr¥dk zdvitnikd - pevny
PouZivd se k Pezéni vnitPnich zdvitd pravych
- i levjch, Hlavice dridku je vysuvnd a odpruZe-
nd. P*i hrub3fim stoupdni zévitu, kde je nutné
Pezat z£vit na dvE operace, nutno dbét, abg
zdvitnik byl v¥dy ustaven na stoupédni jiZ re-
zané. X tomu Jje vihodné jemné dostavén{ hodno-
ty "n" 3roubkem na Zele hlavice.
Zévitniky se upinaji do pouzder 73... (str.BL4)
D | D4lad |- {h n| X L poznémka
422102 | 20 | 208
44| L& 23| 2|40 T9-91 = LGA
FI2L5C | 3240 420A b
. R T A208
P'\F" -
42223 | 1n | . AT AR5
422193 | 25 | - A2 oA
o 4164, AZ0
52 |18 23 (2,5 50| 91,5+4104 4 2,79
422153 | 1" : g Ry,
422104 | 25 i 72 190545
- 0,82
- 2 12 A o b/ ’
422154 | 1" 52 |25 30| 3| 50| 99-~114 AJ24, 4408 e i
422195 | 32 is52 125 | 30| 3|59 99-114 L 0499
422155 |11/41 - ]
810
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Hmotnost
Ozna&. DRZAKY PRO REVOLVEROVY SUPORT stroj | kg
DrZék zdvitnic_a zévitnikd - protédeci
PouZivéd se k Fezdnf{ vn&j%ich a vnit¥nich z4vi-
td pravych i levych, Je zvl43t& vhodny pro fe-
zéni krédtkjch z4vitl k &elu. Vysunut{ s proto-
den{ hlavice (hodnota "n") se serizuje pomoct
dvou matic na t&lese. DrZdk se doddvé seP{zeny !
pro Fezén{ pravyjch zédvitd. P¥i zmén¥ na lové '
zévity nutno véla&ky uvnitf t8lesa pPamfstit
do vedlej%{ch vybréni,
Pro Fezédni vn¥j%ich zdvitd se u¥ivéd objimek
411...
Pro Fezén{ vnit¥nich zdvitd se uzfvsg objimek
4124.+ (8tr.B9).
D py|d|h[nl1 L pou¥itd objfmka !
il 5208 |
4:31’02 s 53 17| 22| 2 | 40| 81,5-87,p0 411102,412102 al6A 9,48
423152 3/4" A204 |
- R SO P— B ;{M' "
423103 | 25 | 52 17| 22/ 2 | 40/81,5-87,5 411102,412102 e 9,53
423153 | 1] | S B o 7 v
423104 | 25| [ | 411104,412103, |szamocasts .
ae o (= i - /8 9,76
323154 | 1+ 50!305 5 3 | 50|100,5-1053 412104 4924, 1906 " ; |
hznos | 32| | | 411104,412103, W2ARCAS i |
423155 11,4460 P35/ 25 3 |50|1095-D5,5| 412104 i ol .
Dridk vroubkovactho koledka - v/kyvny
Pouiivd se pro pPiné nebo 3ikmé rihovéni 5
ze néxrufkem, Vykyvné rameno je ovlédédno kop{~ |
"rovaci listou (str, Al, A6) z pPednfho neho
zadniho suportu. Driék se dodédvé se¥ffzen’ pro
prici s li¥tou na pPednim suportu, pro préci
s LiBtou na zadnim suportu nutno pfemontovat ;
rameno 8 hlavou tlaZ%ncho ¥roubu vzad, pifemon- !
tovat ulo¥enf{ kolefka a brzdici pru¥inu. i
S drZdkem se doddvd kola28ko s rovnymi zoubky
0 roztedi t=1 gm. Jiny drih kole®ka nutno
objednat zv1s%f (str. F3).
Do stfedového otvoru se upinéd vrtacf{ ndstroje
pomoc{ pouzdre 73... {str. 314).
D |@ | £ |gh |L |1 {1gf sisrfu|V | Vy Z
431102 .1 26 T W= | e ﬁg? =
1931-4% 5|2 0 23 S b s ’
431152 |3/4p +| FOACLIIIGT (22 | OUBH |34 F-22 14004 |
1 - —— e — et = R ——r g e [
- - A20B :
431103 4 25 _ : 5 0 i
- 18 [31-495 6|23 91 |20(74 |47 13|86 | 90|34 [p-22 |4L04 | | 0,60] |
431153 | 1" - A204 ;
431104 | 25 4326 A%96,4500 |
PETEL?) i 18136-50 8(23|94 /50|87 |55 (24 |3 102 |40 12-30 AJZAARE| C 85
811
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/ Hmotnost
Oznat. DRZXY PRO REVOLVEROVY SUPORT stro) | ks |
DrZék vroubkovacich koledek
PouXivd. se k ryhovdni nebo vroubkovénf povrchu
krdtkych i dlouhyeh sou¥dsti. Pro vroubkovéni
se sklonem max. 30° moZno natodit rovnéd kole&kh
v drZdku. Pro vroubkovdn{ se sklonem v&t3{m
nutno pouZit vZdy specidln{ kole&ka.
DrZék je doddvén s koledky se zoubky pPfim¢mi
o roztedi t=1 mm. Xoledka o jiné rozte&i nutno
objednat zv143f (str. F3).
Do stFedového otvoru se upind vrtac{ ndstroj
pomoci pouzdra 73... (str. Bl4).
Dizt-d dy f L& h r_L 178 Viu z
432102 | 20 d 488 | 0,61
T (57 18 | 92 3;_.6 21 | 102 [40 | 30|78 | 8 | 6-22 s
432103 | 25 A1 A204,
e 18 12 8|6 24 [108|40 | 32|82 |8 65-28 1 0,72
T TR il il ol B Jﬁ“%;“ i
432104 | 25 - ~3g| RN |\
232151- h 25 12,9156 | 8 (32 | 144 |50 | 34/100/9 |12-36 AI2A, %08 0,80
......_.___..:.._‘..__. ;;___._ SRS ST ISE— I F— e - ;‘ﬁ
432105 | 25 | , 14 12,26
432155 Lo 22 2,549 | 8 32 | 13950 [40(168] 11|38-60 A20B ’
ook b e el p— s, (R o =" 'A
432205 | 32 | 25 18,549 | 8 B2 | 139 |50 | 40|168| 11[38-60| 450¢ (2,31
432255 | A40B
Dridk pro vnej%¥{ zapichovédni -~ vykyvny
Je vhodny k soustru¥feni vélcovyeh i kuZelovych
ploch za nékrufkem. Pro préci se u?ivé tangen-
cidlnf ndZ \str. F2) a kopfrovaci 1i%ta na pired-
ni suport (str. Al).
Drifék se dodédvd seffzeny pro zapichovén{,
pro soustruZeni kufeld nutno provést vym3nu
soutdst! 51, 32 a tladny %roub ns raménku.
Do stPedového otvoru se upfiné vrtaef néstroj
pomoci pouzdra 73... (str, Bl4).
D | a f k| L |1]2{nle| s Vv v
441102 | 20 - 31 iOB ﬁ%gﬁ 0,78
= 12| 29- - ez
491152 [3/a% | -3¢ | -45/1% 2155|40|62 | 8143113 | 114 34 133} | O
= ; A208
4110 2 - 103-
) 1220s]29; 13419 293= Vol 64 | 843|123 | 115 salmmazmn | o g4
441153 | 1 : A32¢, AI2A
441104 | 25 i0= (36~ 131 YT A AR,
5 Rt 22 ~ 50|83 [LO 70|28 | 145| 44 -_ 2,02
441154 | 1| "|-48 [-50 -139 ”-”MW_
812
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Oznad.

DRZAKY PRO REVOLVEROVY SUPORT

stroj

Hmotnost

kg

b

DriZék pro vnit#n{ zapichovédn{ - vikyvny

SlouZi k opracovéni zdpichd v otvorech,
pfipadn& k opracovéni pFesnfch v4lecovych nebo
kuZelovych dutin, PouZivéd se spole¥n¥ s kopi-
rovaci liStou na pfednf (214... str. Al) nebo
zsdn{ (244... str. A6) suport,

Nédstroje, potfebné pro tyto préce, je nutno
Pe3it Jjednotliv& dle tveru virobku. Upinaji
se do stiedového otvoru pomoci. pouzdra 73...
(str, Bl4).

D

442152

442102

20

23-37 (27| 82|40 | 36 | 30| 94

3/4"

15 54

A20B
Al6A
A20A

442103

i 10, ISR |
18 23-37 |27 | 85

40 | 38 | 32| 94 54

442153

By

442104

e

25
18

442154

12 [23=37 |27 | 92 [50 | 36 | 32|106 60

l"

Wa26A800 4500
AT ANS

19204400 45N
4324,4%08

0,73

- davkldm pPi obrdb&ni dutin. Poulf{vd se

DrZék pro vnitfni zepichovéni - vysuvny

Svou tuhostfi vyhovuje i nejnéroXn&j%fm poZa-
Jak

pro hrubovén{, tak i pro obrdbdn{ valmi
presnych vélcovych i kuZelovych otvord, jako%
1 na zhotoven{ rozli¥nfch zdpichd.

lilavice drXdku ge Fizena kopirovac{ 1li%tou
2l4,.. (str. Al) ns pPednim suportu nebo
244,... (str., A6) na zadnim suportu.

Nédstroje se upfinajf do stfedového otvoru
pomoc{ pouzder 73... (str. Bl4).

445104

25 | 250 106/ 50 60 |30 |102 h2

445154

T

M@ﬂ@aw
A324,A%08

1,94

445105

32 25 |106]50 60 | 30 |102 37 | 20 |12

445155

17"

19244908

AIZATIGASH > 1

}373}
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Hmotnosf
Oznaé. DRZEKY PRO REVOLVEROVY SUPORT e
stro] kg
Upinaci pouzdro
Slouz{ k upindni vrtékd malych rozmérd
do drZdka.
PFi objednévéni nutno vidy uvést poZadovany
rozmér pouzdra "d":
PP{klad: Pouzdro 11011 £ 5
d D D L |1 £ pro dridk
11011 |2-8 | 12| 11| 17/ 48|2,5|149201 322102,322152 g’g*;ﬁf’g 0,025
11023 |» - ! I T 0 ] + 322104, 322154, (44,4204
11021 |2.12 14 | 15 19,,. 70| 3 |14%20° 322105, 322155 ,fmmaT’m
Upfinaci pouzdro
PouZivd se pro upinédni ndstrojd do otvoru
drZdkd revolverové hlavy.
PFi objedndvéni nutno vidy uvést poZXadovany
rozmdr "d":
Priklad: Pouzdro 73003 410
MimoFédn& je mo¥no objednat téZ polotovary,
xterd jsou s nedokonéenﬁn $# "D" a bez otvoru
lldll
;rxklad obgedqévky olotova* 73003
D | Dy d L 1 pozndmka
| ! ) £ S AR R B Y1 e Sty
73001 | 12|17] 2-10 |20 n AI6AA 204 0,02
73002 | 15|20 2-12 ?3 20 A,gj%ml 0,02
| bk ot bzl SRR e —
73003 18123 3-15 |25 | 22 J%Aliﬂﬁ 304
Al L e 28 5 Aﬁrfm' el
73004 29 30| 5-20 |33 | 39 ason s 0t
Redukéni pouzdro
5louZi k upindni drZdkd se stopkou o g 4
do hlavy s otvorea 4 D.
D ad L poznémk g
2 20§36 | G Q.
25 |3/4" | 36 A1AA | 0.0
E o i : P Wi e
o g L0 3/4" | 36 -
353/2003F1 2 25 48 o B u;jgc
(353/2511F1 | 32 | i" |48 ek O
(BI122TFL L Lyat 25 |48 el
353/12241FL L 1/4% 1" |48 s

Y
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Hmotnost
Jznat. DRZEKY PRO REVOLVEROVY SUPORT _ -
strog kg
Automatické zdvitovaci hlsva
Glouzi k rezani vnejsich zavitd pomoci zédvito+
Feznych Celisti.
P¥i objedndvédni nutno uvést velikost Blavy a
a § upin.8epu. PPiklad: hlave II/25 CSN24154]
velik| a4 [;[adasfa] p[e[n| th [yln nko
20 5 92 40| ' 4206 ’ 2,55
I 3/4"AT |13/ 1. |5 44’5 3 3,9; ho Lls 9 45_/455’;":20'4 2
4 2 i A ?0-4
J~T~?l-——— | 122 fr0| | | i%;” 0,67
| - | ?
B 20 | | OB A ik T azs
ool 77 | 117 45| | | sver il Lo8T
25 | 125 53| | | . 4920 AVICASIE 14 56
W T e G, 5 B N 20 L
: 2 " scal | N D MTCASUAS )
I'[‘I" I.f'j' 32130 a‘.ﬁl6 88 14,7 \79%L48 |55 W3BL5| QR 43‘?/445:,93’1 3,20
| |
Celisti pro automatickou zévitoveci hisvu
Pro kaZdou velikost a stoupdni je nutné objed-
nat sadu.
Priklad: Celist €3N 223260-I1I-112
druh zévitu | hlava rozsah Pezan.zévitu
I. :- --"'I ._- i = 4208 C\ 1 e
EsN _ ENESNIRCLES TR - ___J_|3_ _“'f*lQ - ,f;g,qf,f?&':‘i _J':“]-?%
223260 . aet oi cky - II. 3 ,_“",“_‘f6?¥%6_“"p_w _m_giﬁdmgmm: )
III. 7 77 RN it SO
- " » A208
ON ° = O Jl{f___ﬂ§/8 ——— AT6A, 4204 | | o
223261 Whitworth 1. w5/16"-w5/e" ”7‘/'4”5””.,’\.,15
g e ' 7 43RV
e AR III. | ws/8" -wi/8" s R
e : GL/8" A208 | 5 03
EoN trubkovy e o A-’Mﬂ"'m”_a:ls
223262 | Ik o foalver 31/4" N A
TET. 33/8" =35/8" AJZ2RA 708
NardZka pro sutomatickou zZvitovacf{ hlavu
Slouil pro sutomatické napindnf zévitovacf hla-
i " : , A208 | o ag
416104 | Je iedngtné pro ngfhngﬂvqlzkoatl hlav a upind | yz0q 4204
se do otvoru ns lo¥i stroje. \isa tocA500
AI2H A¥0B

B15
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Oznat,

Hmotnost

DOPLNKY PRO STROJ

stroj kg

Upinaci pouzdra

Upinaci pouzdro stvofi spolu s podédvacim s
vodicim pouzdrem sadu, ktsrou nutno pro kady
rozmér upinaného materidlu +%nit.

V tabulce jsou uvedeny rozsahy rozmdrd, kterd

moZno objednal v odstupnén{ po 1 mm, piipadné
v odpovidajicich palcovych rozm&rech.

P¥f{klad objedndvky: 1 ks Pouzdro 101103 - g 30

® Zvié3tn{ provedeni stroje s pouZitim
doplnkd& dle str, EL

x Zv148tni provedeni stroje

; rozsahy
profill D | D1 Ll | |4 3 = = |
3 2-1% ®-20B | 0,06-] |
11041 [ g | 24| 30| 50| 6 (31°] - 4=11 i1z Looog | |
0 4=~14 :_
¢ 3-22 %8208 |
101101 | g 28| 37| 63 5, 5| 30°|10° 4-15 4164
Q 415
¢ ol < no 3226 AZ0B
101102 [ g | 33| 42| 71| 7 |30°|10 4-18 A204 | -
o 422
g orde. b A32¢
101103 | o 48| 60| 90 [7,5|30°(10° 530 .
0 \.‘-35 i32é
¢ 7-50
101204 | o] 57| 68100 | 8 |30°|10° 7. 35 g .
@] 741 | H408 |
g 2060 A50C |
101105| O (67| 82 [L10 | 9 |30°[100 18-42 4504 |
Q L7-52
Polotovary

Polotovary jsou pouze soustruZené, nekalené,
bez upinaciho otvoru d, c, s,

Ze skladu doddvéme pouze polotovary pro profily
g a0

Polotovary pro Ztyfhran moZno téZ objednat,
ale dodaci lhita je dels{.

Postup kaleni:

OhP4t na 820-850°C - kalit w olgji -~ popustit
na 450-5000C

PPiklad objednévky:
1 ks polotovaru 101 103 £ (0)

| 1
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Hmotnoat

dznag. DOPLNKY PRO STROJ oz
fabf
’ rouzdéra pro vnit#fnil pogévéng
PPFi vnit¥nim poddvéni tvori poddvaci{ pouzdro
spoleén? s pouzdrem upinacim a vodicim sadu,
kterou nutno m&nit pro kaZdy rozm&r upinaného
mataridlu.
Rozsahy rozmérd, uvedené v tabulce, mo¥no objefi-
nat v odstupnn{ po 1 mm, pffpadn¥ v odpovida-
Jiefeh palcovych rozmérech.
Prflklad objedndvky: 1 ks Pouzdro 103 103 4 30
o Zvls3tni provedeni stiroje s pou¥itim
doplnkd dls str, El
x 7vléd%tni provedeni stroje
rozsahy
rofd D M D
e 08 i Sl g c 8
¢ e=le ® 4208 |0,03-
51009 o 18| 16x0,73 16{63 | 10 4-8 al2  |=0,05
o 4=10
¢ . 3-18 x A20B
103101 [ 24 | 22x1L 22(80 | 10 4-12 A16A
o 4=15
¢ 3-22 420B
103102 o | 29| 27x1L | 27|90 |12 4-15 58
0 4-19
¢ 6-36 a32c
103103 | o 42 | 40x1L | 41110/ 13 6=25| A32A
0 6=30
@ T-42 A40C
103204 =5 50 [48x1L | 48|125| 14 7-30 4408
0O 7=-36
¢ L6-52 A50C
103105 o |60 (58x1,5L| 58|140| 14 18-3 A50%
0 17-45

Polotovary

Polotovary pouzder jsou pouze soustruZend,
nekalené a bez upinactho otvoru 4, c, s,

Postup kaleni:
Oh#4t na 820-850°C - %alit v oleji - popustit
na 450-500°C.

Pr{klad objedndvky:

1 ks Polotovar 103103

| €2 ]
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Jznadeni

DOPLIKY FRO STROJ

Hmotnost

stroJ kg

Pouzdra pro_vnEi%i poddvéni

Pouzdro pro vn3j3{ poddvéni se pouZivé

>¥i max, vyu2iti prichodu vi*etena. Pro iplné
zpracovéni zbytiin ty¥e je nutné objednat

pro ka%dj rozmér téZ poddvaci ty& 75l...
g8tr, D6).,

Rozsahy rozmérd, uvedené v tabulce, moino
objednat v odstupnéni po L mm, p¥ipadnd
v odpovidajfcich paleovych rozmeérech.

Pr{-1ad objedndvky: 1 ks Pouzdro 104103-440

o 7vlé3tnf proveden{ stroje s pouZitim
"doplnkd dle str. El.

x Zvl43tni proveden{ stroje

profill D| M ) rozsahy

d ¢ s}

13-16

[ 5% )
v

20x1 |20,2 20

Ll=14

104101

19-22

30x1,5| 27 26

104102

104103

59%x1,5

124204

42-59

60x1,5 1% |36

36~-41

allsd
RN ¥ |

b0xdlc,s

22=60

78 |70x1,5| 67| 70085

44=52

Polotovary
Polotovary pougdar Jjsou pouze soustruZeng,

(5

nekalené a bez upinacfho otvoru 4, ¢, s.
Costup kalend:

Jhtét na 820-850°C - xalit v oleji - popustit
na 450-~5000C,

Prixlad objedndvky:

1 ks Polotovar 104 103
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R T o AT T Rber
Oznalent DOPLNKY PRO STROJ ;
stroj kg
Vodici pouzdra
SlouZi k vedeni{ ty¥e obrédb&ného materidlu.
Pro ka¥dy Jjmenovity rozm&r materidlu je nutné
objednat vlastni pouzdro. Rozmér 4, ¢, s je
aZ o 0,5 mm v¥t3{,
Pouzdra jsou nekalend.
Pi{xlad objedndvky:
1 ks Pouzdro 106103 - g 20
e Zvl4%tnf provedeni stroje s pouZitim
doplnkd dle str, El
x Zvléd*tni proveden{ stroje
prorit] pe Ty | &L Tae
a ¢ 8
P 2~12 ® A20B
72001 | O | 18 | 13 |8,5 | 45° 4-8 | a2
@ 4-10 of, Enaie (FOE
4 - 3-16 x A20B
10510k | OO | 22 19 8 30° 4-12 AL6A
e b - x 4-14 I
ﬁ 3"‘20 AZ0B
I S 0
105202 [ O 1°7,5 | 24 | & |30 4-14 A20A
SR B - il 4-17 : .
- _ rozsahy
wofill D Dy L 8
d c 8
__f 6"36 53320
L0103 0 42 |47 28 4 0=25 A32A
Q ; 6-30
R | | T=de A4OC
106204 | O |50 (57 | 28 | 4 7-30 4403
N SRR S T7=36 e |
¢ 16-50
A50C
106105 | O | 56 |65 32 5 Lt b, A5 0A
pea) e 17-41 '
Polotovary
| Polotovary vodicich pouzder se dodévajf
bez rozméru d, ¢, S.
Yateridl o pevnosti SJON/mm2 - nekall se,
Pr{klad objednévky:
1 ke Polotovar 106103

c¥
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Hmotnost

4 JPLNKY FRO STRJOJ :

Ozna¥, DOPLRK S stroj kg

Poiotovary k¥ivkovyiech kotouldd

Jsou Pe¥eny tak, aby krom¥ kotoufe pro revol-

verovou hlsvu byly jednotné rozméry polotova-

4 kotoudd pro vodorovné a svislé suporty i

prao prfidavné ptistroje.

Jedna strana kotoule je rozdilena ryskami

na 100 dilkld -ro usnadninf pii tvorb& pracov-

nich k¥ivek.

Polotovary Jjsou vyrobeny z uhlfkové oceli

0 pevnozti 730-800 N/mme<,

¢l D |4|D1 i| R dz | Rz S pro

_ e = A28 17750
"'1.\ 3] 2

Ar64A204] 7

a
F2 118034 & 7 9% [14]110,9 8|rev.suport
0

AL110L

13034 63 7 | 75 l14lo sviglé suporty
. ] i *9%3 B'p;dévaci pristr.

ATTLAVOCASHE -,
8 1240/40 TOLO |127,5/18| 148 10|rov,suport  [47244%08] *2
pritne suporty A208

21644204 0,76

611103

£ pricne suporty
(e llR ' Llsvlslé suporty
; : 74 1181119,9 Wooadvact pifstr.
| pHidné vridni

15
W)
-
%3
. N
o
-3
)

ASLAHICATIE

AT24, 4908 by

Risovaci a vrtael pZioravek

DouZivéd se pro rirovénd osnovy a vrtdn{i otvori
"4, " u polotovar?® kFivkovjch kotoudd, vyrdhi-li
81~ le zéicaznik sén,

A208 T~
SAE3 1 20 e 0S L, 60
~2101/2 135102 A764,4%04 | "
£RE1AR /AT JJZ‘/’W( S T
5L 315103 4 924,A%08 3
Yzor vzesty; )3_pro kiivkové kotouZa
Dodévé so Js ni pfislufenstvi stroje.
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Oznalerd

DRZLKY & DOPLUNKY PRO PRfD:PRfSTROJE

Hmotnost

stroj

kg

Upinac{ pouzdro

PouZivd se k upfndni obrobkd v pPistroji
pro vrténi ze strany ipichu a k prenéddent
do drédZkovaciho p¥istroje.

Pouzdra jsou kslend, brouXend.

Priklad objedndvky:
1L ks Pouzdro 704 103 - 4 30

Polotovery pouzder doddvédme pouze soustru-
Zené, nekalend, bez otvoru "a".

P*fklad objednédvky: 1 ks Polotovar 704 103

Postup pro kslenf: OhPét ne 820-850°C -
kalit y oledi <
popustit ng 450-500°C

D Dl’ D, a |4, | L |1 poznémka

704101

U Vale
17;5139 | 3

Al6AA 204

704201

27,5 | 24 19,79 5-16

[#9
pristr, 65
MOx1| 24 19,75 5-16(17,5| 39

704103

pr{etr,od ¥el.
44 | 60 | 4

60 | 54 46,3515-42

208
ALAAZ L 55

A
AF24,AY0B

-0, 48

Vodiel pouzdro
Pou?{v4 se u pFistroje pro vrténi
ze strany dpichu k vedenf néstroje.

PFi objedndvece nutno uvést poXadovany
rozmér "4".

705101

1 - g m™m

rozsah g 4 do vyr.&.65

AIEA4A20A |

705203

3 - 16 mm

rozsah g 4

ATII0 A A
A324,4%08

0254
15,033

Upinaci pouzdro

PouZivéd se k upindnf obrobkd do pristroje
pro pfi¢né vrténi,

PFi objedndvee nutno uvést
rozmer "4%,

poZadovany

Rozsah 8 d = 15 = 36 mm

706103

-Je vhodne pro upindni delSfich obrobkd, které
maji{ pii&ny otvor nejménd 28 mm od dpichu

a32C
A40C

706203

Je vhodné pro upindni krétkych obrobkd, které
ma ji pPiény otvor méné ne? 28 mm od dpichu.

A40B

R
' g _O’ 58
Asoc’
A324,

0, 30-
_0’62

o1
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=

Hmotnos
B ana S ant DRZLKY A DOPLNKY PRO PRIDAVNE ;
PRISTROJE stroj kg

Rychlovrteci hlavice

-

5 rychlovrtacim pfistrojem pro vrténi
mzljch otvord se doddvéd pouze jedna hlavice.
JegtliZe pracovni postup vyZaduje pouZit{
dvou nebo_i t¥ech hlavie, nutno tyto objed-
nat zv1sst,

Kle3tinové upinaci pouzdro se s hlavieci
nedodédvd. PotFebny rozmé&r pouzdra nutno
objednat zv145%,

2 A R S 1 | 1. | pouZité upinacf pouzdro
1 1[F vrtadkul oznadeni piz str.

TIIZ0L | 20 K205
31| 90 62,5 38| 1 -4 | 11003 | DY ALEA 10,28

TLL251 | 3/4" A2 Q4

711202 5708

;LLL;L i5 31| 90 [62,5(38| 1 - 4 | 11003 P9 §}§§ 0, 34

711252 | 1° 2

110 3 > ATICAYOCA ]

Tt 42 142106 | 80 45| 1 - T 11009 D9 mémxﬁm 0,41

TLL153 |1 ;

711204 12 | 48)106 | 80 [45| 1 - 10 | 11017 D9 0,63

711254 | 1+/4"

DrZék s rychlovrtac{ hlaviel

Unosfiuje pii vrténi otvoru pou¥it soudasnd
loxonlovaciho noZe v pfidavném ArZdku 345...
nebo 346... (str. B6, BT7).

Kleltinové upinaci pouzdro se s dridkem
nedoddvd, Pot¥ebny rozmér pouzdra nutno
objednat zvlgst. ;

plalelz [olele o, | v]x]|y|BORREES
3 2 1 J pouzdro
712202 |20 aser b3z
. 15| 87(62,5036 | 22 | 32 11 56| 32)12 11003 |A16A )32
712252 [3/4' A20A
ae
712103 123 L8 62 2 " Al6A  ,48
712153 J1° 98|62,547 | 28 | 40 1§ 67| 3516 11003 [azo8 P
712203 |25 | 492 4905,450]
712253 |1~ -2 |106| 80 145 | 30 | 44 17| 75 42117 11009 | 49244108 )0 ,64
712204 |32 s I I2 900 450C
SEIE e 181106| 80 |45 | 30 | 50 20| 81|48/20 L1017 | 45 415+ 86

neo
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Oznad.

DRZLKY A DOPLKY PrO PRfDAVNE PREISTROJE

stroj

Hmotnost

g

DrZdk zdvitového kotoufového nofe

Umo#nuje upinéni kotoudovfch zdvitovych
noZd pro rezén{i vn¥jsich zdvitd, (pravych i
levych) zévito¥eznym pfistrojem.

DrZék se upind pomoef Sroubld a 1iXty
na prismatické vedeni suportu p¥istroje,
na kterém je podéln& pPrestavitelny.

Pro nastaveni b¥itu noZe na st¥ed obrobku
a nagstaveni sprédvného tthlu fela md AdrZsdk svis-
14 vedeni s natéeci zal{izen{,

Kotoufové noZe dodévéme pro jednotlivé
stoupéni ve dvou velikostech Znka 40 s
Znka 50 (str., F3).

L L1 2 '11 8 8y 8y | 85 v

721202

56 | 45 [44,5 10 |52 | 27 | 11 92 | 25{ 52

0,72

721204

10
72

82 | 55 |46 | 14 42 | 16 83 | 32| 71

4326, 4986, 450
AIZA, 1408

1,10

pridk pro dva zévitové kotoudové nole

Je to soustava dvou drZ%ékd pro upnuti
kotou®ovjch zdvitovych no%d pro fezédnf vn¥j-
X{ch =2évitld, pravych i levyeh.

Pou¥ivé se s vyhodou pi*i vyrob& takovych
souldsti{, kde je potPebs Pezat dva zdvity
o stejném stoupéni (pPed » za nékruikem).
Zévity mohou byt o riznych gmenovitﬁch rozmé-
rech, protoZe jeden z drZ%éku je pPestavitelny,

Kotoudové nofe Znka 40 a Znka 50 jsou uvedené
ns str. F3.

l2| 8181 | 82| 83| 84|V | x | ¥

722202

108 (34 | 45 | 3358 53,5 27| 12| 17| 25| 52[13

i158

1,30

722204

120 (40 [ 55 | 40|78 | 70 | 40| 16| 24| 32| 71|17

52 AF0CASHC]

AIIA,AF08

1,90
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Oznaé,

DRZAKY & DOPLRKY PRO PREDAVNE PRISTROUE

Hmotnost

stroj

kg

Drigk zdvitového ~ no¥e pro vnitPnl zévit

SlouZf k upindni speciélnfch nozd
pro obréb&n{ vnitPnich zdvitd pravych i
lavych.,

Primé&ry a délky vnit¥nfch zdvita Jsou
velmi rozd{lné, a proto nevyrébime no¥e stan-
dardni{.

NoZ%e vyrdbime a doddvéme pouze pro p#{stro-
Je sePizené na zakdzku.

PF'i objedndvén{ driéku neopomefte uvést
znalku & rozssh g D dle tabulky.

PFiklad: 1 ks Driék 723204 # 30 - 50

D 4 I% s1| v | v1!| x

723202

1] 1]
|
g12-24 9(12)| 72 | 25| 82| 23] 10

49 45

0,73

72 3204

$16-30 12 | 97171 30| 83| 28] 11

28
45 | 55

1,20

723204

g30-50. 2o_i102 TL 55| 40| 83! 28

L7

1,40

723204

$50-80 25 |102/62 145 | 55| 45| 83| 28] 26

1, 60

724204

gtvercového préfezu

Lr2dk noZe

PouZivéd se k Fezédnf vndj%fch zéwtd pravieh
i levfch specidlnimi nozi gz rychlofezné oceli
nebo s tvrdokovovjimi destidkami, '

Délka no¥e je omezena a doporufujeme k V-
rob& rychlofeznfch noid pouZivat polotovart.

8sSN 223690 10x10x40 nebo
10x10x63

NoZe vyrébime » doddvdme

. 9 pouze pro p¥fstro-
Je sellzené na zakdzku,

AleC
440C
AS0C
4324
A40B

0¥
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Oznat,

DRZAKY A DoPLRKY PrRO PRfpAVNE PRISTROUE

Hmotnost

stroj kg
Zédvitovd 3ablona a &@list
Sablona s &eli sti tvor{ sadu, kterd slouZf
jako vodief{ u pPistroje pro Fezéni z4vitd
noZen,
Stoupédni, vyznaené na 3ablon&,a Zelisti
neodpovidd stoupdni Pezaného zdvitu. Je proto
nutné pPi volb& nové Zablony prostudovat
ndvod pro obsluhu pristroje.
P¥i objednédvece je nutné uvdd®t sprdvné
oznaleni 3ablony a felisti s stoupdni Fezandého
zédvitu, nikoliv stoupédni 3ablony.
stoupén{ o D d L 1 91 v
31102 . 3
_73ﬁ netrické %igﬁ
Boisl 34 | 18| 93| 16| 26| 34 | 415 | 0,49
731152 4204
palcové
13215
731104 | jotrické
732103 L 34 18103 | 16| 32| 33 | a32a | 0,45
| A
731154 | palcové 1 i i
732153 | |
Polotovary kiivkovych kotoudd
pro zavitorezny pristro] A32C
. A40C
735103 ]| 6D = 128 mm - pro z&vity o jmenovitém priméru| A32A | 0,95
8 10-40 mm A40B
A40C
735104 $D = 100 mm -~ pro zdvity o jmenovitém primdru | A50C 0,52
: g 38-68 mm : A4OR

D5
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Hmotnost
Ozna¥. DRZAKY 4 DOPLNKY PRO PRIDAVNE PRISTROJE ey oo
Vodicd pouzdro
PouZ{vd se k veden{ materi4lu men%fch
rozmérd vrfetenem stroje.
pocet ks
D L d v 1 sadé poznémka
- . A32C ,
750103 | 36 25 L_30 4 vnit#ni poddvéni 4324 Uy14
o Z5= Pro vinc sl podavani AT2GA324 | § o0 |
750204 43 23| 241 4 pro vnit#nf poddvdni J"%%L.__' O_
750105 52 | 15 3927 ! p) pro vn&j3{ poddvini A40B | 0,22
750105 52 19 5937 4 | pro vnit¥ni podévén{ A50C | 0,22
750605 | 61,5 15 ngg 3 pro vn& j%1{ poddvént A50C |0,03
Podévacf-ty¥e pro voi j5{ poddvéni
SlouZf k¥ posunu zbytk( materidlu p¥i préei
s pouzdrem pro vnéjS{ podévéni.
Pro profily O a O se doddvé kulatd ty¥
o primé&ru o 0,5 mm vEt3im ne% je jmenovity
rozmér pouzdra.
D H L X rozash g 4
- o Y - N
75110L | - | 50 | 778 765 |  19-22 Ai5a il
751202 | - | 63 787 771|  23-26 EESE _-358_
751103 | 70 - 11253 1095 | 36-42 a32a | =10,9
a40C '
751304 | 70 - | 1120 1090 |  42-50 A48 29,3 ]
751205 | 80 - 1160 1130 | 52-60 AS0C | .10.5|
Valka pro upinsdni
Pouzivéd se u p¥istroji pro vrténf zec strany A32C
dpichu a do dréZkovactho pfistroje v pripadé, A200
Z je 102 ] a 4
760103 52-35 ;ﬁtno upinat obrobky o celkové délce 4500 2,80
= 4324
Pro upindni obrobkd do délky 56 mm slou¥{f A40B
vatka, kterd je v normdlnim prisluXanstv{
pristroje.
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Hmotnost
Ozna&. DRZAKY A DOPLNKY PRO PRIDAVNE PRISTROJE -
strogj kg
Yodici pouzdro
Oznat.
PouZivd se k veden{i vrtékd malych primérd
u pfistrojd, uvedenych v tabulce.
D d L pouziti
.~ | pro pPi¥né vrténi e
770101 |10 | 1=7 | 6 | proprféne—vrtdnt; e 00003
. pro vrtgni ze suportu Az%ggga
r pro vrtédnf ze strany ‘ipichu STy
770200432 3=8. L1 Jeysuneptwnit o0 vPR. &s 66 e i
_ | l.!%j?ﬂ',l”(‘g 008
770103 | 14 1-10 T pro vrtédni ze suportu 4324, 4%08|" "
l I
Polotovar krivkového kotoude
PouZivé se u pristroje pro piri&né vrténi. 4208
771101 Jedna strana kotoule Jje rozdélens osnovou i%gﬁ 0,28
rysek na 100 4118 pro usnadnéni pfi tvorbsd
pracovni k¥ivky,
Polotovary jsou VyroBené z uhlikové oceli
o pevnosti 700-800 N/mme.
Rysovaci a vrtasei pPFipravek 772101/773101
' Pou¥{ivé se pro rysovén{ osnovy a vriéni A203
otvord 4 5 u polotovarld k¥ivkovich kotoudd A16A |0, 85
771101, vyrébi-li si je zédkaznik sdm, A2 0A ’
DrZék noZe pro pPistroj na podédlné soustrude-
s |- 4
Umo¥nuje pouZit{ radidlnfch nozd.
- PFi sprévném nastaveni noZe na stPed obrobku A20B
782101 | Jje moZno plresnd obréb&t souddsti vidlcové i Al6A | 0,58
kuZelové. A204A ]
Hlaviei drZdku je moZno vym&nit za hlavici
pro Jjiny profil noZe.
D7
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8014
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allo L

€11103

811203




Hmotnost
Oznad. DRZAKY A DOPLNKY PRO PRfpAVNE PRESTROJE e e
KIfivkovy kotoud
PouZivd se pro ¥{zenf podélniho pohybu
801103 poddvaci péky u dréZkovaciho p¥istroje. A32A 1.0k
PouZivd se prfi vjrob& drd%ek o max. hloubece 4403 4
: drdZky 3 mm do vjrobk& o max, délce 56 mm.
1 k8 ge doddvé s piistrojem.
801203 PouZivd se pfi vjrobd dré¥ek o max. hloub-
ce drdZky 3 mm do vyrobkd o délce 56-80 mm,
Oba kotoufe moZno upravit na vyrobu dri¥ek
o vétS5{ hloubce ne? 3 mm.
Lrivkovy kotoud
PouZivéd se k ovl&déni vyjkyvu poddvaci péky
u dréZkovacfho p¥fstroje a u pPistroje
pro vrtdni ze strany dpichu., A4
801113 PouZivéd se pro obrobky o délece 12-56 mm. A40B 1,4
1 ks se dodédvéd s pPistrojem.
i801213 PouZivd se pro obrobky v délce 56~80 mm.
ZFivkovy kotoud
PouZ{vé se k Fizen{ podélného ' pohybu 432¢
-poddvaci pdky u pPistroje pro vrténf ze stra- K400
ny upichu. asoc |14
811103 PouZivé se pro obrobky v délce 12-56 mm. A324
; 1 ke se dodédvd s pPistrojem. A408
B1L1203 PouZiv4d se pro obrobky v délee 56-80 mn.,
Vzor vzestupl a sestupl pro _kfivkové kotoule
pfiéného vrténd 420B
’ AL6BA
Dodévéd se jako normélni pFislu¥enstvi 4204
pfistroje. i

08
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: Hmotnost
[,Oznaﬁ. DRZAKY A DOPLNKY PRO PRIDAVNE PRISTROJE -
stroj kg
Upfnaei pouzdro
Pouzivé se pro upinéni vrtékd maljch
rozmérd do hlavie pPi{strojd (viz tabdbulka).
o G 7§ G T T pro pristroj
Ac U3 il
o o = rychlovrtén:( Al64A 0.01
11003 145+¥|7 |12 |J55p,5 31 vrténi ze suportu A20A :
rychlovrt.8pol R pwmso| =
7 0 — 0,0
pF{&né vrtént Azl
0 0 AL6A D02
11013 Q-7 |12y 16|28 2| 31° |15 vrténi ze str.dpichl 4204 '
rychlovrt,5pol. R, Hdumwmmasn 3.2
11017 [1-10{14| 18|28 |2 | 31° |15°| vrténf ze suportu | gpsme|
/ w - () 0 vrténi JWWM 0,04
L1030 [3-15119| 25|34 8,5| 31° |15 ze strany tdpichu |A47244w08| ’
Oto¥ny hrot odprufe
PouZivd se k podpirdni obrobkd »P*i pouXit{ A32C
kopirovaciho p¥istroje. A40C
= Oy
Je vhodny téZ pro hrubovéni del®ich souddst{ };3;
o malém primdru. 3458
Naximéln{ osové sfls 1000 N,
D
1841104 | 25
841154 | 1"
841105 | 32
841155 | 1¥u”
Pevny hrot odpruZeny
PouZiv4 se k podpirédni obrobkt pifi pouZitf A32C
hydraulického kopirovaciho pfistroje. A40C
4500
Je vhodny téZ pro hrubovénf del¥fch souddsti fggg
0 malém priméru. 4408
| - Maximélnf osovéd sila 1000 N.
3 -
842104 |25
842154 | 1"
842105 | 32
842155 | 1%y
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Hmotnost

Oznad, DRZEKY 4 DOPLNKY PRO PRIDAVNE PRISTRWE _
: stroJ kg
Polotovar Sablony
Pouzivéd se k zhotovani pracovni 3ablony A32C
pro hydreulické kopirovac{ zarffzen{i. A40C 0,18
1 k3 se dodédvd s pristrojem. iggg
A40B
'Vaék metrického a palcového stoupini pro za-
vitovy pFIstroJ-vaEEov}
SlouzZi k podélnému zdvihu suportu a uréuji
max.délku 1 Fezaného zdvitu. Vybé&r valky podle
stoupdni zavitu a délky zavitu dle navodu k 432C |1,2-
obsluze pristroje, Ze skladu dodavame nasledu~ | 2400 1,4
Jici valky pro pravé, levé, metrické a palco- A50C
vé zavity:
1 = 8-13,3~14~16-20~23,3~24~28-30~40-8,4~
-16,9-25,4~33,8
Pfiklad objedndni vaéky 1 = 40:
1 ks vacka 738103 - 40
Vacky jinych délek 1 a stoupdni je mozZno obh jed-
nat s del&i dodaci Thitou a vydsi cenou,
Hlavice pro frézovédni vicehrand
Tvofi hlavni souldst pPistroje.
Ze skladu dodédvdme nésledu{ef provedeni:
otd¥ky vietena obrébé&ny profil
834003 . Etyrhran 0,42
vé otédk;
B36o03 | o etk Jestinran i o,
B34503 | | e StyPhran 450C | 0,42
avé oté
836503 % Yestihran 0,45

| Ka%d4 hlavice se doddvéd s jedﬂou sadou noZi,

Néhradni nofe nutno objednat zvldsf dle str.
F4,

o010







Hmotnost

Oznad. DRZLKY A DOPLNKY PRO PRIDAVNE PRESTROJE
stroJj kg

Sady vybaveni pro matkoPez
Podle vy3ky matice, rozméru 3estihromu o
zévitu M vyrédbéné souddsti je nutné mdnit A32¢C
celou sadu d{ld a-m.

A40C

A50C

Ze skladu doddvédme sady pro matice podle
CSN 02 1401, a to pro velikosti:

M8~M1LO=-ML2-M16~V18=M20=-122 -M2 4 -2 4x2
Priklad pro objednédni:

1 sada 41104 pro matkofez
dle 8SN 02 1401 - M12

sady pro jiné typy matic nutno objednédvat
na zvléitni objedndvku s del%f{ dodacif 1lhitou.

o177







DOPLRKY DODANE Na ZviLSTNT 0BJIDNAVXU
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Bmotnost

Ozna¥enf| DOPLEKY DODAVANE ma zviSTNf OBIE
stroj | kg

Dopliiky pro pou¥it{ kledtin od stroje 412

Sou¥ésti dle obrézku umoffujf vyuitd °
kleBtin od starifho typu 412 na Jieh . |
A20B - zvldstni provedeni a A4l6A. - A20R

PFi vnitFnim poddvéni moZno upfnat mate-|a16a | 2+0°
ridl do 4 12,7 mm.

Pri pouZiti vn&j¥fho podévédni je moZné
upinat materidl a% do 4 16 mm.
Doplnky pro pou¥itf kle¥tin od stroje 420

Uvedené souddsti umoZnujfi vyu¥itf kletin
od stroje A20 na stroji A20B a A20A.

PFi vnit¥nim poddvéni moZno upinat mate- ggg? 2,40
ridl do g 20 mm,

PPi pouZiti vn&j¥fho poddvdni je mo2né
upinat materidl do g 26 mm,
Dopliky pro pou#itf kle¥tin INDEX 18

PFi pouZitf souddst{ dle obrdzku moZno
vyuZivat klestiny od stroje INDEX 18 A20B 1,25
na strojich A20B - zvlé¥tn{ provedeni a AL6A

Al6A.
Maxim., prichod upinaciho pouzdra 18 mm.

ET
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hmotnost

Oznad. DOPLNKY DODAVANE NA ZVLASTNT OBJEDNAVKU | pooe— ig
Doplnky pro pouZitf kleStin INDEX 18
PFi pouZiti souldst{ dle obrdzku moZno A200 1.2
vyuZivat kleStiny od stroje INDEX 18 A204 ’
na strojich A20B a A20A.
Maxim. prdchod upinactho pouzdra 18 mm,
Doplnky pro pou¥itf kleXtin BROWN & SHARPE
1l
PFi pouZiti souldsti dle obrézku moZno iig?
vyuZivat kle3tiny BROWN & SHARPE 11 )
na strojich A20B, Al6A.
Maxim. priichod upinaciho pouzdra 15,8 mml.

Doplnky pro pou#itf kle3tin
BROWN & SHARPE 11C

PFi pouZiti souddst{ dle obrdzku moZno
vyuZivat klestiny BROWN & SHARPE 11C
na strojich A20D3, A20A.

Maxim, prdchod upfnaciho pouzdra 19 mm.

A20B
A204&
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Oznafeni

poPLiKY popAvant ma zvii3Tiuf OBIRDRAVKU

atroj

Hmat;ast

kg

Doplnky pro pouZitf .e3tin od siveis
INDEX 36_(B42)

Souddsti dle obrédzku umoiZnujf vyurit{
zésoby kleXtin od strojd INDEX 36 (B42)
na stroji A32A¢ A32C.

Maxim. prichod 4 36 mm pPFi wnitfnim
podévéni.

a3zC
A32A

Doplnky pro pou#itf kle®tin od stroje 440

Znézorndné souldsti umoinujf vyuZitf
zédsoby upinacich, poddvacich a vodicich
pouzder od strojd A40 na stroji A40B, A40C.

Maxim, prichod ¢ 40 mm pii wvnit¥#nim
podévéni, 4 46 mn p*i vn&j3im poddvéni.

A40C
A40B

Doplﬁgy pre_pouZiti{ kleftin od stroje
INDEX 36 (B42)

Souddsti dle obrédzku umonujf vyuliti
kleStin od strojd INDEX 36 (B42) na stroji
A40B, A40C.

Maxim, prichod g 36 mm p¥i vnit¥nim
podévéni, $ 42 gm pfi vnéj%im poddvédni.

440C
A40B

EJ
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Oznaé.

DOPLAKY DODAVANE Na ZviLSTN! OBJEDNAVKU

stroj

Hmotnost

Doplnky pro pou¥itf kleXtin JACOBS

Soulésti dle obrdzku dévajf moZnost
pouziti sady upinacich kle3tin JACOBS
J 915-J920 na stroji A40B, A40C,

Maxim., prichod 4 35 mm pfi vnit¥nim
podévéni,

440C
A40B

e e i i B o B v e e e A A R AR e e R e

Soufasti dle obrazku umoZfuji vyuziti kledtin
od stroji INDEX 36 (B 42 ) na stroji A50C

Doplnky pro pouziti kleStin_ INDEXB6O

- . B e L L e =

Soutédsti dle obrazku umoZnuji vyuZiti kledtin
od strojd INDEX B60 na streji AS50C

A50C

AS0C
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Hmotnost

Oznakenf] DOPLNKY DODAVANE wa zvr&ETnf OBJEDNAVKU
stroj kg

Délend revolverovéd hlava

Jednoduchy snimatelny v&nec umoZnuje
p¥i sloZitych postupech uloZen{ celého se¥{i-
- zeni pro dal3%{ opakovenou vyrobu. Dall{ vy-
b hodou je moZnost pFevrtédni upinacich otvord
- dle ufivaného né¥adi.

Hlava mé dva hlsvn{ d{ly:

Vénec "A" - zpieob stfed¥ni a jiSt¥n{ polohy
zaruluje dostatednou pFesnost pPi opakovae-
ném upnuti{ vénce.
q§£naci otvory "d" se dokonZujf a% na stro
Ji.

V¥eteno "B" - je kalené, opatPené areta®nimi
otvory a kalenym perem k zaji¥t&nf polohy
vénce., Doddvd se s kuZelem nedokon&enym,

aby bylo moZné zalfdovédn{ do t&lesa
suportu.

Délencu hlavu nutno objednat se strojem,

aby montéZ mohla byt provedens ve vyrobnim
zédvodé,

Je-1li d&lend hlava poZadovdna na stroj,
ktery je jiZ v provozu, nutno poZadovat pro-
veden{ montéZe pracovnikem vyrobniho zévodu.

D d L pofet poloh rev.,hlavy s
A1 3,75
125 20 338 pouze 6 poloh A2 0A
A2 40,
- 160 25 310 | 6 nebo 8 poloh dle poZadav. Aﬁ4mﬁgﬂ 8,2

V&nee revolverové hlavy

PouZivd se jako vym&nnéd &4st d&lené revol-
verové hlavy.

Dodédvé se jako smontovany komplet.

Otvory "d" jsou piedvrtané dle tabulky a
dokon¥uji se aZ na vlastnim stroji.

Pri objedndvece nutno uvést typ i vyrobni
&islo stroge a podet poloh revolverového su-~
portu (6, 8).

D |D |12 15 ‘pfedvrtéhi otvoru d
= A208 ]: 3
125| 55 | 43 | 17 pro #20 = 18 aisanzn | 2
= 2 lm.ﬂ'&f,-ﬁm 4.5
160 70 | 55 | 23 : pro g25 3 4&43%@ ’

ES
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Hmotnosgt

DOPLNRY DODAVANE NA ZviASTN OBJEDNAVKU

Oznaéaﬁ. atro} g
Néhradnf blok vagak
Prednosti samostatného bloku je moZnost
vyjmuti a uloZeni sefizenych kPivkovjich ko- | A20B
toudd pro vodorovné a svislé suporty. Al64
Vé vyznam hlavné€ pPfi opakované vjirobé :%gé
malych serii podobnych souddsti. A40C
Dodévé se bez k¥Fivkovych kotoudi. A50C
A32A
A40B

Vodici trubkg

Sloufi k lep3imu vedeni tylového materié-
i1u malfch rozmérd, Nahrazuje vodic{ pouzdro

105101 (str. C4). a je uloZena g D, v podéva+

ci trubee,

Priklad objednéviky:

1 ks - VODICT TRUBKA 4 4 pro A20B -
vyrobn{ ¢islo 10

D D }ozsah ﬁdzg: poznémka
: X4208
22 18,4 3 -5 X Eg%gggﬁr‘provedeni Nca
i 1208
AZ20A

27,9 | 2254 | 3-5 |

i

£Eé







NASTROJE




Nacs O‘p’ :
344-31 E_ %,
Nact | S
344<33 \ﬁS(L R
) ' ;_'__1\
S
Nacu ;a8
s | T ——
A = "

Naev So
R T
Nadv 2 1 L -
344-91 _E”.’j. ”ﬁ‘t!
Nads 2 e
34493 | _—— L e

i L;" 2 <
Nadt 2 <E$ e
344-95 - STV ¢ {&I:l
Nadu 2 mi
a7 | —F-—5 B




Hmotnost

Oznal, NASTROJE .
stroj k3
No¥e radidinf pro driéky revolv. suportu
Polotovary: CSN 223690
. pro drZék
nxn L
Nacs 1 , A20B
Naet 1 SEREUES TR AL6A
" - 8x8 |50 y 8208
acu
Naov 1 340102, 341102, 345102
Nacs 2 AZ208
346104, 347204
Nact 2 |10x10|63 ’ el
Nacu 2 340103,340104,341103, 341104,345104  |#sac, Asoc
Nacv A4324,405
= 12x12 (80 346105, 347205
g:: g; 340105, 345105 e
o . AJ2A
344-37 | ’ &
; NoZe pro vodorovné a svislé suporty
Polotovary: &SN 223690
rozméry
e T TR pro drZék
Nadv 2 -~ | | 220101,220501,221101,221501, | 4208
Nads 2 |;0010 | 1258,5(22 | 223101,225101,524301,524801 e
Nadt 2
Nadu 2
344-91 - | - 330103,220503,321103,221503, gggg
2103,222503,223103,225103, | 4
344-93 |14x14 | 100[4,927 | 233103504103 g "] A324
344-95 A40B
344-97 |
NoZe upichovaci
Polotovary: CSN 223691 (neplati pro Nay6é a Nay7)
rozmér -; o=
T . pro drzék » n
344-138]2,5 g
*14x14] 15|10 52480 490¢,450¢ | O, 05
344-139(3,5 8 4 4T24, A¥08 ;
AZ08
344-14012,5| gx12| 15| 100 524201,524701,524903 21574204 | 0, 06
344-142 3,5 ""% #08
344-143 2,5 &
%10} 15/100 524101,524601 ALGA | o 04
344-144 (3,5 s : b A20A 4
p44-145 13,5 | 5420/ 32| 100 524503 2358 0,16
B44-14614,5 A50C
A97C
oy ° D12i5x18|22| 220 524603,525103,525503,233144  |ene dsve | 0,16
ay 7T 14,5 : A32A4, 4408

F7
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o1 i
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EsN H
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3647 {’S [%
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S iat Hmotnost
Oznad&, NASTROJE stroj kg
NoZe tangencidln{ pro drZdky revolv.suportu
Priklad objedndvky: NO8Z 8SN 223645 - 10x10
Polotovary: GSN 223690
rozmery pro driék
nxn L
CSN223641 345102,3461g§,391102,391203,392102, A20B
392103,441102,441103 A16A
8sN 223643 ’ ; A20A
CSN 223645 [sx8 | 50
8SN 223647
GSN 223649
SN 223641 345104,346104,391104,392104,441104 | K527
ESN 223643 Aggé
10x10| 6 3
ESN 223645 [F0%10| 63 4486
A324
CSN 223647 A4.08
CSN 223649
CSN 223641 345105, 346105, 391105 4326
CSN 223643 A50C
CSN 223645 [12x12| 80 i,zig
A4 UD
C3N 223647
SN 223649
Pilové kotoule pro drd¥kovaci pf{stroj
Priklad objednévky:
PILOVY XOTOUZ &SN 222910 - ¢ 63x0,8
d D ozubani_ §1{Pka "g*
16| 63 0,5—0,6-0,8-1-1,2—2—2!5-2- §;§§ -;’g}
CsN 222910 : D 5 1 - oo e i 77777 Ty
2 | 100 ~5n 24 AIZAAY0E | : p 70
: U,5-0,6-0,8-1-1,2-1,6-2= A208 4
16| 63 253" S 116‘1.4204?-.%?}
ESN 222913 p°1g“ — ¢nr§§r4ggé}+
22 | 100 | Brubé  10,8-1-1,2-1,6-2-2,5-3 1924, 4405 2918
2, AR, A5 8L =
8SN 222916|22 | 100 | hrubé 1-1,2-1,6-2-2,5-3 1uéix¢;s+%;m‘

F2
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- hmotnost
Oznad. NESTROJE
stroj | kg
Xotouové noZe zévitové
PouZivaji se u p¥istrojt pro rezédni zdvitd
nozem, Upinaji se do dr#dkd 721l..., 722...
(str.D3).
Pro kaZdé stoupdni g nutno zvolit sprévné
vodici 3ablonu (str.,D5) dle ndvodu k obsluze
pfistroje.
P¥{klad objedndvky:
1 ks zévitovy ni% Znka 40Mx1,5
D zévit doddvané stoupdnf "s"
< e [V29=0,15=1-1,5-2-b82n% 420
Znka youxs metricky lostatni na zvi. objedndvku e
4 0,04
40 : AY0C, ASOC | Vs
Znka ,omvs palcovy | pouze na zvl.objednéviu AI24 108
Znka ¢ oy 029-0,75-1-1,25-1,5-2-b&%n%, | , 4208
50Mxs % metricky o;tatﬁi ns zél.obﬁednévku : AEZ;?M 0.06
: vocAsIC|
Znka 50Wxs paleovy | Pouze na zvl, objedndvku jjzidﬂw
Ndhradnf vroubkovac{ koleXka pro drZédky.
Priklad objednévky:
Vroubkovac{ kole¥ko D=16, t=0,8
Dl d|s rozted t pro drZdk
AZ08 AND
101415 | 0,5-0,6- 232 102 ptén naoa| 01 002
0,8 231102,232104,431102 1926 190
16 | 6|6 %;l;")"‘l’ﬁ 432132, 432103 ¢ 324, am8 | 07008
’ 492, o
18|78 231104,431104,432104 ,,3%";5 0,013
Zékladni rozmdry kotoufovych no#d
PouZivaji se pro tvarové soustruZenf v drid-
c¢ich 21l..., 241... (str. Al,46).
Hotové noZe dodédvéme pouze se strojem,
sefizenym ve vjrobnim zdvods.
Polotovary noZ% nedoddvéme.
8
D d d2 t min._max. pro drZék
i A - 211101 S
- 20A
50 |14 121,5 4| 10 40 B = 241101 AIEA, A20.
A - 211103 UTIGAHIGASIC
66 |16 22 5 13-50
B - 241103 1324, 4408
F
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hmotnost

Jznal. NASTROJE 3 1
stroy K
Zévitnfiky pro matkolrez
B&Zné doddvané rozmdry:
metricky zdvit - M pozndmka
M4-1N5-116-N8 s pPistrojem AEgB,
MLO-M12 se doddvé 16 AlGA,
A20A
MB=MLO=K12-M16-Y f{strojem se nedo-| A32C
i T e W 84Ve. Nutho objednat | A30C
120-M22-M24-124x2 zv145%. A50C

PoZadavky ne zévitniky jinych rozmérd a odlii-
ného stoupéni{ vyrizujeme jednotliv& na zvl4%tni

objedndvku,

[Jv&zdice pro matkofez
Dodévané rozm&ry pro pravé oté&ky:

D q |dax L poznémka

Vva 8 8 5 8 | 40 oddvd se s pPistr, 3%2&

Vva 13 13 Hoddvd se s piistr. 4204
13-14-18-20 5 pristrojem se A32C
22-24-26 12 \m2x1| 54 negodévé. Nutno A40C

bbjednat zv143¥. A50C
Polotovary noZd
Slouz{ k v/robé& tvarovjich no%d do dridku Rzgg
248103 (str. A8). A50C 0.16
Vyréb{ se z materiélu POLDI MAX.SPEC. A32A 0,24
.o 5{¥Fkdch "s" = 18 mm nebo 26 mm, A408

V objedndvce nutno uvést poZadovanou 3{fku "s".

No¥e pro hlavice na frézovdni vicehrand

Dodéva ji se dokondenéd a naost¥end.

Ustavenf{ do hlavice nutno provést pedlivd
dle ndvodu k obsluze pFistroje.

(2 ;







Dznaé..

- NLSTROJE

frézy pro pristroi na frézovini zdvitd

Ze skladu dodavdmanrenodtdfené “rézy pro ndsle-
duifci stoupdnf{ g délky Pezaného zévitu:

. dslka

fez.z48vity

i smer stoupani Pe
zavit old8eni v¥et.pdvitu-prav

TR L4

11, 8.2 | 16<20-25

B "3"_“' 7 50 M ="y | 1E =20=25

rézampodtidend - pravé - s = 1,5 -¢=20

Jiné druhy FPréz nutno objednat na zvl&¥tnd
objadndvzu & d21%f dodaci 1hat:

«Q

GRS
oy
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