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.lednovfetenovli soustruZnicky revolverovf automat
COMPACT A25 CNC je urcen pro vyrobu stoZitfch
ob-robkfj v automatickem cyklu. UmoZriuje zpracovdvat
taZe'ne materialove tyde stejne tak jako obr;ibet polo-
tovary, vkladane do upinaciho pouzdra. Svou koncepci
vicesuportove techniky dava zdruku rychleho, preci zni-
ho a piedevSim hospoddrneho obrabeni

Piednosti soustruin ickdho
autqm*. 
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.  piesnost opracovdni

. kratke vf robni iasy

. kratka doba seiizeni
r  jednoduchost programovani a se[ izeni
. moZnost vfroby velmi sloZitfch obrobkfr
.  snadna udrZba
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Jednovretenovy soustruZnicky automat CoMPACT
425 c NC se iadi  do kategorie , ,  rychlfch automatcr " ,
pracujfcich s vice osami soucasne Pro zvfSeni uZivatel-
skeho komfortu a rozi i ieni  technologickych moznost i
je vybaven piednim kiizovfm suportem se ctyinozco-
vou hydraulicky Yizenou hlavou, k-(lovym revolverovym
suportem s csrnipolohovou revolverovou hlavou a

#
tu

pohonem hlavniho vietene prfrv lakovym motorem,
umoznuj icim praci vietena v rel imu osy C. Revolverovd
hlava 1e vybavena motorem pohonu rotacnich ndstro-
j0.  Toto uspoiadani  umoznuje osove vrtani  d i lce,
mimoosove vrtani a zavitovani,  radialnf vrtani a zavito-
vdni  d i lce,  ve spolupraci  s v ietenem pracuj ic im v rel imu
osy C celni  tvarove f  r€zovan( a radialnt f  rezovani vfce-
hrannfr .  Pomoci osy C lze ve spolupraci  s rota(nrmi
nastroj i  revoiverove hlavy tez provadet radialni  nebo
celni  popis di lcfr .  Interpolaci  otacek hlavniho vfetene s
posuvy piedniho ki iZoveho suportu a zadniho horniho
suportu lze provddet tvarove soustruZeni  a upichovdni
konsta ntn f  ieznou rvch lost i
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Rozifieni technologickich moinosti

Doddvane pi idavne pi istroje podstatne roz5i iuj i  tech-
nologicke moZnost i  stroje,  zejmena pi istroj  pro opra-
covi ini  soucast i  ze strany upichu odstranuje nutnost
dokonieni  vyrobku na dalSim stroi i .
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Technickd ieieni
:

Technicke ieSeni stroje CoMPACT A25 CNC sleduje
moZnost nabidnout uZivatel i  stroj  s velkfmi technolo-
gickfmi moZnostmi (velkf poiet ndstroj0), rychlf (sou-
iasnii spoluprace vice os) s moZnosti zcela dokontit
di lec i  ze strany upichu PouZit  je i id ic i  system a poho-
ny f irmy FANUC, Vieteno je uloZeno na vietenovych
loZiskach FAG Tepelnii stabil i ta vietene je zajiStena
vychlazovanim (chladic ,, Hydac " ), revolverovd hlava
uloZena v obou osdch na val ivem l inearnim vedeni
(lVlanesmann-Rexroth). Pro upnuti materialu je pouZit
hydraul icky upinad (SwW-AUTOBLOCK). CentrSlni
mazani je provedeno mazacim systemem ,,TnboTec " .

Pohony suportf.r provedeny kulickovymi Srouby. vedeni
pi fcnfch suport f . r  je obloZeno specialnim mater ialem
(TURC lT) Stroj je vybaven hydraulickf m agregdtem
(EuROFLUID) Hydraul icky je ovlddana cty inoZov6 hlava
piedniho ki iZoveho suportu (otacen i, zpevflovd n i),
brzda hlavniho vretene, zpeviiovdni vence revolverove
hlavy,  upinani  a uvolnovani  pomocneho vfetena,
pohon odebfraci lopatky dilcfr a podani materi i i lu.
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Stroj je dodavan s irdicim systemem FANUC serie 16i-
TB Tento system umoZf,uje ifzenf osy C spolecn6 s jinli-

mi osami Vfhodou ifdiciho systemu je moZnost jedno-

ducheho rozSiieni o dalSi funkce doplnenfm softwaro-
vlich opcr. Rfdfcf systdm umoiftuje uloheni 125 progra*

mfr o velikosti 16 Kbvtfi .  Potet a velikost uloZenych
programfi je moZne roz5fi i t  doplnenfm opc( na 1000
programfr o velikosti 2A4B Kbytfi Programovat novy
obrabeci program je moZne i pi i  bdhu stroje. Programy
lze pienaiet na jine pocitaie a zpdt, caf umoZfiuje pro-
gramovdnf mimo stroj Programovacf funkce lze opce-
mi rozSii i t ,  a to o interpolaci v polarnich souiadnicich,
cylindrickou interpolaci a interpolaci podle hypoteticke
osy. Tyto funkce jsou vyuZitelne pro programovani osy
C s osami X, d 7,

Vlikonny servomotor ve spojeni s pr:edepnutym kutii-
kor47m Sroubem zaliStuje dlouhodobou piesnost a
vysokou vlikonnost vSech supor:tfi Diky dvout<ana!1,1
struktuie iidiciho systdmu lze viechny suporty ffdit
naprosto nezdvisle s plnSim vyuZitim vfhodne konc€_Pl
ce pracovn iho prostoru. SdruZenf napajeci m9$ul
pohonir podporuje rekuperaci energie zpet do site a
trm piispiVa k ekonomickdmu provozu stroje. , " ' , ' ,

DalSf konstruktni
'1 ' ' : i r ' : : ' :11r ' : ' ] i1:" '11l l i+r : j i ] f i { i l ' . r . ' i ' . j - ' ' ' . ' ' . :

. stroj je piipraven pro odsivanL aerosolu z ?raeovniho

3rr7.tlt?ll,ri nastrojova hlava a osmipolohovd revolvero-
va hlava jsou konstruovany pro piipoienf chlazeni
nastrojfr
r stroj je na objednavku dodavdn s dopravnikem tifsek
a dopravnikem obrobkfr
. kompaktnr krytovdni stroje sleduje hlediska moderni-
ho designu, bezpecnost i  a ergonomie
. centrdlni davkovacf mazani ovlddane irdfcfm syste-
mem, zvy5uje komfort stroje a jeho Zivotnost
. stroj je pi ipraven pro vybaveni nakladatem tyi i  nebo
k podani mfrZe vyuZrt vlastnfho hydraulickeho podava-

l1,roi ie dodavan jako samostatnli celek, coZ umoZfru-
je rychle a operativni ustaveni bez potieby piivodu dal-
5ich medii - staif pouze piipojit na elektrickou sit
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Zadnf hornf',suport'je, pii5roubovail d s,ko{fkovdn k hornf
Sikrne plo5e tetesa vr",etenfku. Posuv tOhofo suportu
mfrZe pracovat ve vaZbe k otackdm vr"eten€ d, mfrZe
tudrZ obrab€i'kon,stantni reznou rychfosti, kterou vylJ-
Ziivame Zejmena pFi upichovdni obrobku, Posuv supor-
tu zprrostfedkovdvd kuli(kovy Sroub oha'neni servomo-
torern. Po, uvolnenf 5roubfi je cely suport podelne (v ose
vfetene), piestavitelnf otddenim 5neku.

Pfedni horni suport je pi iSroubovdn a skolikov6n k
hornr Sikme plo5e telesa vieteniku. Posuv suportu zpro-
stiedkovavd kulickovf Sroub pohaneny servomotorem.
Pohon je proveden ozubenfm iemenem. Po uvolneni
5roubfr je celf suport podelnd (v ose vretena ) prestavi-
telnyi  ot6cenim Sroubu.

Vietenik

Teleso vfetenfku skiinove konstrukce je pii5roubovano
a skolikovano k horni ploSe stojanu. V horni casti vie-
teniku jsou presne opracovane Sikme plochy slouZfci
pro pi ipevnenr hornich suport fr .V telese vreteniku je
umisten prfrvlakovy vietenovy motor ALPHA. Na vnejSi
iasti statoru motoru je chladic HYDAC, kterfm prot6-
ka chladici olej. Rotor motoru je osazen pies pouzdro
na vfetenu. Vreteno je v telese vieteniku uloZeno oce-
lovyimi pi irubami v piesnfch valivyich loZiskach FAG.
Loliska maji od vf robce trvalou tukovou napln. Na
zadni iasti vretene je pouzdro, nesouci brzdny kotouc
a hydraulickf upfnaci vdlec. Upina ci valec t laci pies t lai-
nou trubku na sveraci  pouzdro a t im je st lacena upina-
ci  k leSt ina. Podavani tyde je reSeno zvlaStnim pt is luSen-
stvim podavani mater ialu,  doddvandm na objedndvku
nebo zakladacem tyii dle poZadavku zakaznfka. Na
tElese vfet:eniku je umistena hydraulicky ovladana
brzda, kter,i slouZr k zabrZdeni vretene pies brzdnf
kotoui pfi vfpadku el. proudu, zpevneni pri vrtdnf a
zdvitovanf rdo stojiciho dilce a pro spolupriici s osou C.

Ptednihorni
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Vedeni suportu je kalene, supor,tove teleso je obloZeno
specialnim tfecfm materialem Nrzky koeficient tfeni
tohoto materiSlu umoZiruje bezvfi love uloZenf a doda-
vd t im suportu vysokou tuhost pri obrabenr a dlouho-
dobou iivotnost. Posuv suportu obstarava kuJiekoff
Srou$, poha

Revolverovy suport je ieien jako kiiZor4i v osdch X1 a
71 . Pohybuje se po loZi revolveroveho'suportu, ktere je
tvoieno masivnrm titinonlm odlitkem, na kulickov5ich
linearnich veden(ch STAR. Pracovni posuv os X 1 a 71
revolveroveho suportu zajiS{ujf kulitkove ,Srouby nah6-
nene servomotory. Pohon kutidkov5ich Sroubfr je prove-
den ozuben5imi iemeny. Revolverovyi suport je osazen
oto{nou osmipolohovou ndstrojovou hlavou.
Revolverova hlava je opatiena otvory A 25 mm DIN
69880 pro nastrojovd drZa ky, Ndstrojove otvory v
revolverove hlave jsou oirslovany 1 - B. Nataienf revol-
verove hlavy je ovladano elektronicky iidicim systemem
stroje a umoZnuje indexovdnf obema smdry a nejkrat-
5im smdrem ke zvolenemu nastroji .  Revolverovd hlava
mfrZe byit na objedndvku vybavena pohonem rotacnich
n6strojfr. Osmipolohovy venec revolverove hlavy mfiZe
bft osazen ctyimi nahanenymi nastroji .  Jednrm z tech-
to nastroj0 mfrZe byt hydraulicky ovladand synchronni
protivteteno, umoZnujicr operace ze strany upichu.
Otoina ndstrojova hlava mfrZe byt na zvla5tni objed-
ndvku vybavena zvlaStnrm pi is luSenstvim chlazenf
nastrojfr.

KfiZovli suport tvori pfrcnf suport s osou XZ a ,podelnt?
suport s osouZ2. ktery je na piicnem suportu upevndn
Vedeni obou suport0 jsou kalenS, suportova telesa
jsou obloZena specialnim tiecm materialem. N izk!
koeficient t ienf tohoto materialu umoZfruje bezvfrlove
uloZeni obou , vza1emne na sebe kolmyich suportfr a
dodava j im velkou tuhost pi i  obrabeni a dlouhou Zivot-
nost. Posuvy obou suportfr obstaravaji kuliikovd Srou-
by, pohdnene servomotory. Na hornr plo5e piitneho
suportu je upevndna hydraulicka niistrojova hfava, pfi-
padne jednoduchy drlak noZe dodavane jako zvlaStnf
prislu5enstvi. Pohyby obou suport0 pracuji ve vazbe s
vietenem. To umoZfiuje pouZivat pii vazb6 posuvu
ptitneho suportu (X2) s vietenem konstantnf ieznou
rychlost Pri vazbe posuvu podelneho suportu (22) s
vietenem je moZno Yezat zavity rfrznfch stoupani.

volvero

kfiio
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Svnch ronn i protivieteno
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Synchronni protivieteno osazene ve venci revolverove
hlavy je nahdneno vietenovym motorem pohonu
n6stroj0, umoZnuje tzv. synchronni upich a dokonceni
di lce ze strany upichu na pracoviSt i  umistenem na pro-
t i lehle strand hlavniho vietene. Cyklus upnut i  a uvol-
neni di lce je proveden hydraul icky. Na di lec pied jeho
upichnutim najede protivieteno, i idici system provede
synchronizaci hlavniho vietene s pohonem protiviete-
i l8,  dojde k upnut i  a ndslednemu upichnut i  d i lce.  Di lec
je indexovdnim hlavy prenesen pied pracoviSte ze stra-
ny upichu.
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Toto pracovi5te mfrZe byt vybaveno tiemi stol icimi
nastroji  (vrtak, zdvitnfk, vystruZnik). Nahanene pomoc-
ne vfeteno s vyulitfu pricneho posuvu revolveroveho
suportu (osa X1) nali ldi proti stoj icim ndstroj&m a
dokoncuje di lce ze strany upichu. Dal5im indexov6nim
o 45" se dostava do polohy vysunuti di lce. V tomto
okamZiku se otevird odeb iraci lopatka a synchronni
protivieteno dostavd povel k otevieni a vysunuti di lce.
Dilec se skluzem dostava na piicnSi transporter a je
vynesen smdrem k obsluze. Pracovi5te ze strany upichu
mfrZe byt vybaveno zaYften(m pro pohon nastrojfi
(vrtak, zdvitnik, freza). To umoZriuje mimosoustiedne
vrtd ni, zavitovani a f rezov anr ze strany upichu.



Frezouaci hlavou je
tela obrobku atd.
vou f rezkou.

moZn6 frdzovat plochy, zaiezy do
kotouiovou pilkou nebo kotouio-

Tyto drzilky zaruiuii
na osu obrobku

pri upnuti ndstroje jeho orientaci

- :

Vrtaci hlava

Vrtaci hJava umOZfluje'vrtanf pri souiasndm soustruZe-
ni'vyS5rmi otdtkami neZ jsou otaiky hlavnfho vietene.
UmoZnuje nejen osov€ vrtdnf dilcf.r, ale i mimoosoVe
vrtani popi ve spolupraci s vietenem pracujicfm v reZi-
mu osy C ielnf tvaiovd fr:e2o ni. in

Uhlov6 vrtacf hlava

Uhlova vrtacf hlava se upina do revolverov6 hlavy
SlouZi k vrtdni otvorfr kolmych na osu obrobku nebo
soustruZenf a frezovani dratkovaci pripadnE depovou
frezou. Pfi obrabeni ie vyuZito polohovdrni vietene a
brzda vietene popf, C osa,
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KOVOSVIT DS, a s
Samoty 1 531
397 84 Pisek

Tef :  382 333 111 ,  382 333 339 (prodej)
3BZ 333 294 (servis),  3BZ 333 336 (nahradni di ly)
Fax.:  382 333 215, 382 333 217
http: /lwww. kovosvit.cz
e-mail: prodej-zpi@kovosvit. cz


