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Jednovfetenovy soustruznlcky automat COMPACT
- A25 CNC se fadf do kategorie ,rychlych automatd”, ,
pracuijicich s vice osami sou¢asné. Pro zvysen{ uzivatel-
ského komfortu a rozsiteni technologickych moznosti
je vybaven prednim kifZzovym suportem se ¢tyfnozco- :
vou hydraulicky Fizenou hlavou, kfizovym revolverovym
suportem s osmipolohovou revolverovou hlavou a

pohonem hlavnfho vf‘etene pruvlakovym motorem,
umoziiujicim préaci vietena v rezimu osy C. Revolverova
hlava je vybavena motorem pohonu rota¢nich nastro-
j0. Toto usporadani umoziuje osové vrtani dilce,
mimoosoveé vrtanf a zdvitovani, radialn{ vrtani a zavito-
vani dflce, ve spolupraci s vietenem pracujicim v rezimu

~osy C Celnf tvarové frézovani a radidinf frézovanf vice-

hrannl. Pomoci osy C lze ve spoluprao S rotacnimi
nastroji revolverové hlavy téz provadét radialni nebo
celni popis dilcd. Interpolacf ota¢ek hlavniho vietene s
posuvy predniho kffzového suportu a zadniho horniho
suportu Ize provadét tvarové soustruzeni a upichovénf

konstantni feznou rychlostf.

Rozsifeni technologickx’ch moznosti

Dodavané pridavné pfistroje podstatné rozsitujf tech-
nologické mozZnosti stroje, zejména pfistroj pro opra-
covani soucasti ze strany Upichu odstrafiuje nutnost
dokoncenf vyrobku na dalsim stroji.



~ Technické fesenf stroje COMPACT A25 CNC sleduje
. mozZnost nabidnout uzivateli stroj s velkymi technolo-

gickymi moznostmi (velky pocet nastrojtl), rychly (sou-

~ Casna spoluprace vice 0s) s moznosti zcela dokoncit

dilec i ze strany Upichu. Pouzit je Fidici systém a poho-
ny firmy FANUC. Vfeteno je uloZeno na vfetenovych
loZiskach FAG. Tepelnd stabilita vietene je zajisténa
vychlazovanim (chladi¢ ,Hydac"), revolverova hlava
uloZzena v obou osdch na valivém linedrnim vedenf
(Manesmann-Rexroth). Pro upnuti materialu je pouZit
hydraulicky upina¢ (SMW-AUTOBLOCK). Centrélni
mazanf je provedeno mazacim systémem , TriboTec".

Pohony suportti provedeny kuli¢kovymi rouby. Vedeni:
pficnych suportt je obloZeno specidlnim materidlem

(TURCIT). Stroj je vybaven hydraulickym agregétem

(EUROFLUID). Hydraulicky je oviadana ¢tyfnozova hlava

predniho kifZzového suportu (otaceni, zpeviovani),

brzda hlavniho vietene, zpeviiovani vénce revolverové

hlavy, upindni a uvoltovani pomocného vretena,

pohon odebiraci lopatky dilcti a podani materialu.
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Pfedni horni suport E2
Pfedni horni suport je pfisroubovan a skolikovan k
“horni Sikmé plose télesa vieteniku. Posuv suportu zpro-
stfedkovava kulickovy Sroub pohanény servomotorem.
Pohon je proveden ozubenym femenem. Po uvolnéni
Sroub je cely suport podéiné (v ose vietena ) prestavi-
~ telny otd¢enim Sroubu.

Vretenik

Téleso vretenfku skfifiové konstrukce je prisroubovano

a skolikovano k horni plose stojanu. V horni ¢asti vie-

teniku jsou presné opracované sikmé plochy slouzici

i pro pfipevnéni hornich suportl.V télese vieteniku je
! umistén pravlakovy vietenovy motor ALPHA. Na vnéjsi
¢asti statoru motoru je chladi¢ HYDAC, kterym proté-

- ka chladici olej. Rotor motoru je osazen pres pouzdro
na vietenu. Vfeteno je v télese vieteniku ulozeno oce-
lovymi prirubami v presnych valivych loziskach FAG.
Loziska maji od vyrobce trvalou tukovou népln. Na
zadni ¢4sti vetene je pouzdro, nesouci brzdny kotou¢

a hydraulicky upfnaci vélec. Upinaci vélec tlagf pres tlac-

- nou trubku na svéracf pouzdro a tim je stlatena upina-
i kletina. Podavani tyce je feseno zvidstnim pfislusen-
- stvim podavani materialu, dodavaném na objednavku
nebo zakladatem ty¢i dle pozadavku zakaznika. Na
télese vieteniku je umisténa hydraulicky ovlddand

~ brzda, ktera slouzi k zabrzdéni vretene pres brzdny
- kotou¢ pfi vypadku el. proudu, zpevnéni pfi vrtani a
Zzavitovan( do stq;cﬂ’:o dilce a pro spolupraci s osou C.




~ spe

- "tohoto materiaiu umoi 1
va tim suportu vysokou tuhos pfi ob

- dobou Zivotnost. Posuv suportu- obst.
45roub pahénény servomotorem

: protlvfeteno umoiﬁuﬂcr 0
Ototna nastrojova hlava m
navku vybavena zvtés‘.tnf
néstrOJu

‘ koeﬁc:ent trenf tohoto m
uloZenf obou, vza;emné,y




Synchronni Erotivi‘eteno

Synchronni protivieteno osazené ve vénci revolverové
hlavy je nahanéno vietenovym motorem pohonu
ndstroju, umoznuje tzv. synchronni Upich a dokoncent
dilce ze strany Upichu na pracovisti umisténém na pro-
tilehlé strané hlavniho vietene. Cyklus upnuti a uvol-
néni dilce je proveden hydraulicky. Na dilec pred jeho
upichnutim najede protivieteno, fidici systém provede
synchronizaci hlavniho vietene s pohonem protiviete-
na, dojde k upnuti a naslednému upichnutf dilce. Dilec
je indexovanim hlavy pfenesen pred pracovisté ze stra-
ny Upichu.

Pracovisté ze stran¥ agichu

Toto pracovistée mlze byt vybaveno tfemi stojicimi
nastroji (vrtak, zavitnik, vystruznik). Nahanéné pomoc-
né vreteno s vyuzitim pri¢ného posuvu revolverového
suportu (osa X1) najizdi proti stojicim nastrojim a
dokoncuje dilce ze strany Upichu. Dalsim indexovanim
0 45° se dostava do polohy vysunuti dilce. V tomto
okamziku se otevird odebiraci lopatka a synchronnf
protivieteno dostava povel k otevienf a vysunuti dilce.
Dilec se skluzem dostédva na pfi¢ny transportér a je
vynesen smérem k obsluze. Pracovisté ze strany Upichu
muze byt vybaveno zafizenim pro pohon nastrojl
(vrtak, zavitnik, fréza). To umoziiuje mimosoustiedné
vrtani, zavitovani a frézovani ze strany Upichu.
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Cela obrobku atd. kotou¢ovou pilkou nebo kotouco-  na osu obrobku.
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Vrtaci hlava

Vrtaci hlava umoziuje vrtani pfi soucasném soustruze-
nf vy38imi ota¢kami nez jsou otacky hlavniho vietene.
Umozhiuje nejen osové vrtanf dilcl, ale i mimoosove
- vrtani popf. ve spolupraci s vietenem pracujicim v rezi-
! mu osy C Celni tvarové frézovan.

Uhlova vrtaci hlava

Uhlova vrtacl hlava se upina do revolverové hlavy.
Slouzi k vrtani otvord kolmych na osu obrobku nebo
soustruzeni a frézovani drazkovaci pripadné cepovou
frézou. Pri obrabéni je vyuzito polohovani vietene a
brzda vietene popf. C osa.
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KOVOSVIT O)S, a.s.

KOVOSVIT DS, a.s.
Samoty 1531
397 84 Pisek

Tel: 382 333 111, 382 333 339 (prodej)

382 333 294 (servis), 382 333 336 (nahradni dily)
Fax:::382 333215880333 917

http: //www.kovosvit.cz

e-mail: prodej_zpi@kovosvit.cz




