77,650 l Handle |
151,920 Handle |
) ; 70,830 . | Handle |

A42 PLUS

A52 PLUS
A6O PLUS




PROVEDENI STROJU

CNC rizeni

Stroj je osazen fidicim systémem
MITSUBISHI MELDAS Magicé4, ktery
obsahuje standardné viechny obrabéci o ~
funkce, fixni cykly, diagnostiku vstupnich a jx“’p

vystupnich signélo, &asovy diagram, '
sledovani procentudlniho zatizeni viech
suportd béhem obrabéni, poéitani kusu,
moznost kompenzace s pfihlédnutim na
opottebeni néstroje atd..

Pohon vietena /
Vreteno je pohanéno vietenovym motorem N U ME RlC / 5
MITSUBISHI, ktery umoziiuje plynulou “\\ y

zménou otddek idedlni Fezné rychlosti pro _
viechny uvazované zpUsoby obrabéni. MWM
Ndhon vietena je proveden vicendsobnymi

klinovymi femeny schopnymi prenést

vysoky moment na vieteno.

Vedeni suportd (mimo revolverového) je 4

oblozeno specidlnim trecim materidlem, 4 5
ktery umoz#uje bezvilové ulozeni a tim /

dodava suportom vysokou tuhost pfi ;
obrébéni a dlovhodobou Zivotnost. Posuv
suportl obstarévaii kuli¢kové srouby
pohénéné servomotory MITSUBISHI.
Servomotory jsou ovladany Fidicim
systémem MITSUBISHI MELDAS Magicé64,
ktery umozZfiuje sou&asné Fizeni az &ty
CNC os a dvou PLC os.

\*

Stojan

Stojan stroje je masivni litinovy odlitek
skiifiového tvaru ktery zaruéuje dobré
pohlceni vibraci a tim umoziiuje vysokou
presnost stroje a kvalitni povrch
opracovanych souéasti. Zvlésini pozornost
byla vénovéna snizeni hlugnosti.

NUMERIC PLUS
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Kfizovy suport

K¥izovy suport je osazen &yFpolohovou
vertikélni nastrojovou hlavou DUPLOMATIC
doddvanou jako pFidavny piistroj.
Konstrukce kfizového suportu umozrivje
obrabét pomoci linedrnich a kruhovych
interpolaci jakékoliv tvarové plochy, véetné
fezdni zavito.

Vieteno

Vieteno je uloZeno pies ocelova pouzdra a
presnd vietenovd loziska FAG v t&lese
vieteniku skfifiové konstrukce. LoZiska maji
trvalou tukovou néplii. Dostateéné tuha
konstrukce vieteniku a ulozeni zaruéuje
klidny chod vietene pfi vysokych otéekach

i velkych feznych silach.




SOUSTRUZNICKE AUTOMATY

Jednovietenové soustruznické revolverové

Piednosti soustruznickych automatt NUMERIC

automaty NUMERIC jsou ur&eny pro vyrobu - pfesnost opracovani

sloZitych vyrobko v malych a sttednich davkach v - kratké vyrobni casy

automatickém, pripadné poloautomatickém cyklu. - flexibilita

UmoZiiuji zpracovavat tazené materidlové tyce ze - kratka doba sefizeni stroje

viech druh oceli a nezeleznych kovi kruhového, - jednoduchost programovéni a sefizeni
Sestihranného, &tvercového, pripadné i jiného - snadnd Gdrzba

profilu. Jsou zérukou dodrzeni presnosti, kratkych

vyrobnich &ast a spolehlivosti

Ekonomiénost pfi sériové vyrobé

Soustruznické automaty NUMERIC nabizeii diky
svym vybornym technickym vlastnostem lepsi

pomér vykon - cena.

’,




NUMERIC CNC

X1 167,310. .
i [
Z1 = 21,809 . ~ mg

X2 = 120,000 [ . &3

Runtime of last program run Tm 496s
Y2 77,650 l Actuslnntine om 27
22 169,540 L. =
A = 70,830 l i
LSK men ABS S8 G54 G40
| "
Postn | Mache

= ;
Change

10001 N 0-0
SUB> 0 0N 0-0
SWI | Fesdrguihbalesds  SWI1 swzi Posifons  Power Load Mex Power Overload
SW2  Wihoa Z21oREF by START.  SWI2 swezz X1 320,000 -340 Fro s eE o
SWI | Latpieces wokfnch | SWI3 sw23
%% 200% T 200
SWA | EdendCYCLESTOR | SWI4 sw24 Z1 60,000 26 0% % i
SW5 SWIS swzs X2 120,000 -2 0% % a0x gm0
swe awik e Y2 240,000 160 8% oy wx 0
sw7 swiz swaz - = Ty
Swa swig swes 22 247,400 7% % 7%
Swg swig SW29 A 240,000 00 ox 200% No data... [No data
swie swz2o Swiao - I—..——-—
SwWal ENGLIS! s1 0 L. 2 . el
SetNo. ofthe switch to change T i e Beset_| Change|
N thoc swich s OFF R ]
sk mn S S8 G54 G40 9 L HANDLE LSk L ABS 8 G54 G40 $ 6 HANOLE
" r " " s " r o " " " o ¥ " " Mo
e | wem | pc | pc | machie | oren Aves anc vep | mem | pc | pc | wacnne | oreen ases o
tertoce constais osd e wiertoce | swich | constants oad Ve

CNC fizeni

- otevreny fidici systém

- programovani v standardnim 1SO kédu

- moznost vyuziti pFipravenych fixnich cykld

- pamét”s velkou kapacitou pro uloZeni programi
- specidlni uzivatelské obrazovky

.4 A 5 T T 8 5K

Kratké vyrobni éasy
Obrébéni vice suporty souéasné

umoziiuje vyrazné omezeni
neproduktivnich &ast a tim zkréceni

vyrobniho cyklu.

Rozsireni technologickych mozZnosti

Dodévané piidavné pristroje podstatné roz3ifuji
technologické moznosti stroje, zejména pfistroj pro
opracovéni souddsti ze strany Opichu odstrarivje nutnost
dokonéeni vyrobku na dalsim stroji.




MODERNI PRVKY RADY NUMERIC

Perfekini vykon, jednoduchost a moderni
konstrukéni prvky

Zékladni fada je ve verzi s 5 numericky fizenymi
osami. Je tvofena prednim kizovym suportem s 2
Fizenymi osami, pomoci kterych je mozné zhotovit
jakykoliv tvar, nebo zavit, revolverovym suportem
s osmipolohovou revolverovou hlavou, zadnim

vodorovnym suportem a zadnim svislym
suportem.

Tuto zakladni Fadu je mozné dovybavit 6-tou osou

- prednim hornim suportem.
CNC fizeni umoziiuje opracovéni pomoci viech
6ti os nezavisle na sobé.



MODERNT PRVKY RADY NUMERIC

Mitsubishi Electric MMI ¥7.5.10 - [CNC-Modul]

File Help

CNC Fidici systém

[[_Machine] rvr s, s v , > ,
T camw i Moderni Fidici systém otevFeného typu nabizi vysoky
o Losd Ve Power Overond vykon i spolehlivost pro fizeni pohybu os a spliuje
. 320.0008 = w R ndroky na zapojeni stroje do systémo Fizeni vyroby v
121 60,000 260z %% 20% 49z [ Adt e :
IX2 120000 -20 = T o budoucnu. Technologické programy stroje Ize
Y2 240,000 166 5 aoi Wz [ pFipravovat na libovolném PC nezédvisle na stroji.
122 247,400 7 oz 7% w0x g% oo o . - s s
Uzivatelské obrazovky stroje nabizi efektivni piistup k
| A 240,000 0oz 0% 200% No data... [No data ‘ . i’ i ! .
) p— " - [ funkcim jednoduchého programovéni a optimalizace
| s rogramu, hlidani otupeni ndstrojo a dalsim funkcim
p g / p I ’
BC T s [ [ e [ ol R které podporuji vysokou produktivitu stroje.

F
Help

F2

F3
Alarm

PLC
Interface

F4
PLC
switch

F10
CNC
Menu

F8
Axes
load

Pohony suportd

Vykonny servomotor ve spojeni s pfedepnutym kuli¢kovym
$roubem zaijistuje dlouhodobou pesnost a vysokou vykonnost
véech suportd. Diky dvoukandlové strukture fidiciho systému Ize
viechny suporty Fidit naprosto nezévisle s plnym vyuZitim
vyhodné koncepce pracovniho prostoru. Sdruzeny napdijeci
modul pohont podporuje rekuperaci energie zpét do sité a tim
prispiva k ekonomickému provozu stroje.

Dalsi konstrukéni prvky

- stroj je pfipraven pro odsavéni aerosolu z pracovniho
prostoru

- vertikélni néstrojové hlava a osmipolohové revolverové hlava
DUPLOMATIC jsou konstruovény pro pripojeni chlazeni
ndstro|u

- stroj je na objednévku dodévén s dopravnikem fiisek a
dopravnikem obrobkgd

- kompakni krytovéni stroje sleduje hlediska moderniho
designu, bezpeénosti a ergonomie

- centrdlni dévkovaci mazéni ovladané fidicim systémem,
zvy3uje komfort stroje a jeho Zivotnost.




Stroje NUMERIC (obr. 4)

Stroje NUMERIC se vyrdbgji ve dvou fadach -
NUMERIC A42CNC o NUMERIC A52CNC s
podavanim a upindnim materidlu. Po demontézi
podévaci trubky je maximalni prichod vietene zvétsen
na 50 respektive 60 mm. Standardné se dodéavaiji s péti
Fizenymi osami. Jsou vybaveny prednim kiizovym
suportem, zadnim suportem, zadnim hornim suportem
a revolverovym suportem s osmipolohovou revolverovou
hlavou DUPLOMATIC. Na pFéni zékaznika je mozné
dodat stroj s Sesti fizenymi osami, ktery je navic osazen
prednim hornim suportem.

-
-
-
=
=

-

Stroje se vyrabéii ve dvou provedenich
NUMERIC o NUMERIC PLUS.

Stroje NUMERIC PLUS (obr. 5)

Také stroje NUMERIC PLUS sou vyrdbény ve
dvou Fadéch - NUMERIC PLUS A42CNC a
NUMERIC PLUS A52CNC. Stroje maji
revolverovou hlavu DUPLOMATIC na kiizovém
suportu, takze tato mize pracovat ve dvou
nezdvisle Fizenych osach, &imz jsou znaéné
rozsifeny fechnologické moznosti.




'PRIDAVNE APARATY

Pridavné pristroje
Osmipolohovy vénec revolverové hlavy Ize osadit
&tyFmi nahanénymi pfistroji.

Zarizeni pro opracovani ze strany Upichu (obr. 1)

Tento pridavny pristroj se sklédé z motorového
nahonu, dokonéovaci hlavy a dokon¢ovaciho
suportu. Dokon&ovaci hlava odebere pfi otdckach
synchronnich s hlavnim vietenem upichnuty
obrobek a prenese jej k dokoncovacimu suportu,
kde je mozné vrtat, zavitovat, srazet vné;si i
vnitfni hranu, éeln& zapichovat atd. Zafizeni pro
opracovdni ze strany Opichu se vyrdbi ve dvojim
provedeni. Pro stroj NUMERIC s jednou pracovni
stanici a jednou odebiraci stanici, slouzici k
odvadéni dilce pres dopravnik obrobkd mimo
stroj. Provedeni pro stroj NUMERIC PLUS md ti
pracovni stanice a jednu odebiraci.

Drzaky do RH (obr. 2)
Tyto drzéky zaruéuji pii upnuti néstroje jeho
orientaci na osu obrobku.

Uhlova vrtaci hlava (obr. 3)

Uhlové vrtaci hlava se upiné do revolverové hlavy
stroje NUMERIC PLUS. Slouzi k vrtani otvord
kolmych na osu obrobku nebo soustruzeni a
frézovani drézkovaci pripadné &epovou frézou.
Pfi obrabéni je vyuzito polohovéni vietene po 1
stupni a brzda vietene.

Pricné vrtani ze zadniho suportu
Pri¢né vrtani ze zadniho suportu slouzi k vrténi
otvord kolmych na osu dilce.

Frézovaci hlava

Frézovaci hlavou je mozné frézovat plochy,
zd&fezy do &ela obrobku atd. kotou¢ovou pilkou
nebo koutou¢ovou frézou. Pristroj je mozné
pouzivat nejenom na stroji NUMERIC PLUS, dle i
na stroji NUMERIC. PFi obrabéni je vyuzito
polohovani vFetene po 1 stupni a brzda vietene.

Vrtaci hlava

Vrtaci hlava umoziiuije vrtani p¥i souéasném
soustruzeni vy3$3imi otackami nez jsou otécky
hlavniho vietena. Na stroji NUMERIC PLUS pak

slouzi k vrtdni mimo osu obrobku.




TECHNICKA DATA

NUMERIC CNC jedn. A2 A52 A0 A42PLUS | A52PLUS | A 60 PLUS

Vieteno

Max. primér materidlové tyce

- vnitfni podani mm 42 52 42 52

- vné{si podani mm o 60 60 50 60 60

Rozsah otdcek min-! | 50-6000 38-4500 38-4500 50-6000 38-4500 38-4500

Vykon hlavniho elektromotoru kw 15 15 15 15 15 15

Jmenovity kroutici moment Nm 95,5 127 127 95,5 127 127

Pocet numericky fizenych os 5(6) 5(6) 5(6) 6 6 b

Pricné suporty .

Predni kiizovy suport

- max. pracovni zdvih X1 mm 120 120 120 120 120 120

- max. pracovni zdvih Z1 mm 145 145 145 145 145 5

- menovitd posuvovi sia N 4000 4000 4000 4000 4000 000

- rychloposuv m/min 15 15 15 15 15 15

Zadni suport

- max. pracovni zdvih mm 75 75 75 172 172 172

- jmenovitd posuvova sila N 4000 4000 4000 4000 4000 4000

- rychloposuv m/min 15 15 15 15 15 15

Zadni horni suport '

- max. pracovni zdvih mm 60 e 60 60 T

- jmenovitd posuvovd sila N ~ 4000 4000 4000 4000 4000 4000

- rychloposuv m/min | 15 B 1 b s

- podélné prestavéni mm 20 & -8 w5 0 n

Predni horni suport (zvl. obj) ; ; W o ’

- max. pracovni zdvih mm 60 e 8 | )

- jmenovitd posuvova sila N | 4000 o om0 e

- rychloposuv ‘m/min |15 ooy e

- podélné prestavéni mm 20 M

Revolverova hlava , . .

Pocef ndstrojovych poloh s ol il 8 i

vridni mm ; 32 (31,75 - zvl. provedeni) g s

Max. pracovni zdvih 72 mm 240 240 240 | 240 240 n

Max. pracovni zdvih X2 mm : 80 80 B

Jmenovitd posuvova sila 22 N 8000 - 8000 8000 8000 8000 | 8000

Jmenovitd posuvova sila X2 N ’ : 4000 - 4000 | 4000

Rychloposuv ’ | m/min| 15 15 15 15 HagRe

e 0 v i e 0

" Rozméry a hmotnost ' L :

Délka 9B a9n L e R TI 3715
LR L T T 90 | 190 1900
~ Vyska stredu viefene mm | 1180 | 1180 Gl R 1180 1180

Hmotnost | kg | 2900 2900 o R ik il

e AL T e e 5 s

Napéti T NI ’ 3x400V /50 Hz + PEN

Tlak vzduchu (min) b [ Sy T e o i 0,55 055 | 85
 Ridici systém  Mitsubishi Meldas Magic 64 :
| Operadnisystém L
 Kapacita paméfi cca 100 dilei (v PC: 5000 dilcg)
~ Ipisov programovani ‘ 10 kedy
~ Opakované presnost najizdéni mm 0,005 -
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KOVOSVIT S, a.s.

Samoty 1531, 397 84 Pisek
Tel.: 0362/ 333111, 333339 (prodej), 333294 (servis), 333336 (nahr.dily)
Fax.: 0362/ 333215, 333217
http:/ /www.kovosvit.cz
e-mail: prodej_zpi@kovosvit.cz



