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INSTRUKCE PRO MONTAZ
NASTROJOVE HLAVY RADY DM- .. NASTROJ
PO PROVEDENI STREDNI OPRAVY

Doporu €éeni pfed montazi nastrojove hlavy na stroj:

1)

2)

3)
4)

5)

Po vybaleni nastrojové hlavy ( nebo demontazi z prepravni palety ) ocistit dosedaci
spodni plochu nastrojové hlavy od pfipadnych necistot.

K zavéSeni hlavy ( pokud je nutné s ohledem na hmotnost hlavy) pouZivat otvory
M8-M14 v odlitku pro namontovani zavésnych ok. Hlava muze byt také pomocné
zavéSena za nastrojovy disk kvali ustaveni rovnovahy. NepouZzivat hlinikovy stator
motoru hlavy — neni nosny.

Prodistit na stroji hadici chlazeni a 2 hadice hydraulického pfivodu od pfipadnych
necistot pfed pfipojenim do hlavy.

Ovérit , Ze hydraulicka kapalina ve stroji neni znedisténa, smichana s vodou popf.
s mechanickymi necistotami. V pfipadé nutnosti vymeénit/ vycistit .

Zkontrolovat spravné nastaveni tlaku hydrauliky pro nastrojovou hlavu ( pfedepsany
tlak dle NAVODU PRO OBSLUHU A UDRZBU nastrojové hlavy DM- je 40bar +5bar
-5bar ).

Doporu €eni pFi montazi hlavy na stroj:

1)

PFi montazi zajistit tésnost konektorl( zajisténo O- krouzky ). Zabranit necistotam
ve vniknuti do tésnéni . Zavity konektord musi byt Cisté.

Doporu €eni pfFed prvnim spust énim:

1)

2)

3)

Vydala :

Odvzdusnit v pfipadé potfeby hydraulické pfivodni hadice uvolnénim Sroubeni na
revolverové hlavé. Stfidavé odvzdusnit ( uvolnénim Sroubeni ) kanal A, nasledné
dotahnout Sroubeni , pfesunout hydraulicky ventil ruéné , odvzdusnit kanal B ,
dotdhnout Sroubeni B, pfesunout hydrulicky ventil ruéné do puvodni polohy.
Nékolikrat zopakovat dokud nevytéka Cisty olej bez pény. Neprovadét automaticky
cyklus indexu ( pfi pfesouvani hydraulického ventilu nedotazeného Sroubeni
hydrauliky by se mohl nasat do okruhu vzduch).

V pfipadé , Ze byla hlava s vlastnim odmérovanim Duplomatic dodana na opravu
nekompletni ( bez disku, bez fidiciho systému TMC ) , nemohlo byt provedeno
kompletni sefizeni a autotuning na zkuSebni stolici. V tom pfipadé je nutné pred
provozovanim hlavy provést AUTOTUNING Fidici jednotky TMC po oziveni hlavy na
stroji technikem.

U provedeni s odmérovanim FANUC provést pfislusné nastaveni v fidicim systému
stroje.

Samostatna pobocka Autorizovaného servisniho stfediska CIESSETRADE s.r.o.
Pro néastrojové hlavy Duplomatic : KOVOTRON s.r.0. - servis@kovotron.cz



POMOCNA DOKUMENTACE IPM-DM-1-2022
Dopl Aujici doporu €eni :

1) Nastrojova hlava mé pfiSroubovany disk do vychozi ,nulové” polohy ( viz. Pfejimaci
protokol DUPLOMATIC ) bez pfesného ustaveni. Ustaveni provést pfi sefizovani
geometrie hlavy na stroji.

2) Srouby upevriuijici disk jsou pevnostni 12.9 a maji byt dotazeny pfedepsanym
krouticim momentem ( viz NAVOD PRO OBSLUHU A UDRZBU hlavy) a zajistuji
prokluz disku v pfipadé havarie.

Veskeré dalsi informace uvedené v p Fislusném NAVODU PRO OBSLUHU A UDRZBU
nastrojové hlavy DM .... jsou platné a zavazne.

Vydala : Samostatna pobocka Autorizovaného servisniho stfediska CIESSETRADE s.r.o.
Pro néstrojové hlavy Duplomatic : KOVOTRON s.r.0. - servis@kovotron.cz



